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บทท่ี 1 
บทน ำ 

   
1. ควำมเป็นมำของโครงกำรและกำรจัดท ำรำยงำน 
 

บริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด (บริษัท อนุรักษ์พลังงานซิเมนต์ไทย จ ากัด เดิม) เป็นบริษัทในกลุ่มเอสซีจี 
ที่มีนโยบาย Zero Waste To Landfill อันเป็นส่วนหนึ่งของพันธกิจ Sustainability Business และ Green 
Supply Chain มาอย่างต่อเนื่อง เล็งเห็นถึงความส าคัญของการก าจัดกากอุตสาหกรรมอย่างถูกต้อง ก่อ
ประโยชน์และประสิทธิภาพสูงสุด จึงได้จัดตั้งโครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมและหน่วยผลิตไฟฟ้าขึ้น ภายใน
เขตท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุดและเริ่มประกอบอุตสาหกรรมเมื่อวันที่ 23 ธันวาคม 2562 ดังเอกสำรแนบ
ที ่1.1 เพ่ือรองรับการขยายตัวของภาคอุตสาหกรรมตามแผนพัฒนาพ้ืนที่ชายฝั่งทะเลตะวันออก หรือ Eastern 
Seaboard Development Program (ESB) ของภาครัฐ มีวัตถุประสงค์เพ่ือก าจัดกากอุตสาหกรรมทั้งประเภท
อันตรายและไม่เป็นอันตรายสถานะของแข็งและของกึ่งแข็งกึ่งเหลวจากโรงงานในพ้ืนที่มาบตาพุดและพ้ืนที่
ใกล้เคียงในภาคตะวันออกมาก าจัดด้วยวิธีการเผาท าลายในเตาเผา โดยใช้เทคโนโลยีแก๊สซิฟิเคชั่นร่วมกับแอช
เมลติ้ง (Gasification with Ash Melting Technology) ศักยภาพในการก าจัดกากอุตสาหกรรม 64,100 ตัน/
ปี หรือประมาณ 205 ตัน/วัน ส่วนก๊าซร้อนที่เกิดขึ้นจากเตาเผากากอุตสาหกรรมจะน าไปใช้ในการผลิตไอน้ า 
(ก าลังการผลิตไอน้ า 38 ตัน/ชั่วโมง) เพ่ือน าไปผลิตเป็นพลังงานไฟฟ้า ก าลังการผลิตติดตั้ง 8 เมกะวัตต์ (จ่าย
ให้กับการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค 7 เมกะวัตต์ และใช้ภายในโครงการ 1 เมกะวัตต์) ซึ่งโครงการก าจัดกาก
อุตสาหกรรมและหน่วยผลิตไฟฟ้า เข้าข่ายประเภทหรือกิจการโรงงานปรับคุณภาพของเสียรวม ตามกฎหมาย
ว่าด้วยโรงงานที่มีการเผาของเสียอันตรายทุกขนาด ซึ่งต้องจัดท ารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ส าหรับโครงการหรือกิจการที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อชุมชนอย่างรุนแรงทั้งด้านคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
ทรัพยากรธรรมชาติและสุขภาพ (EHIA) จึงได้จัดท ารายงานฯ เพื่อเสนอต่อคณะกรรมการผู้ช านาญการพิจารณา 
แสดงดังเอกสำรแนบท่ี 1.2 ตามล าดับ ดังนี้ 
 

- โครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมและหน่วยผลิตไฟฟ้า ของ บริษัท อนุรักษ์พลังงานซิเมนต์ไทย จ ากัด 
ขนาดก าลังการผลิตติดตั้งไม่เกิน 8 เมกะวัตต์ ได้รับมติเห็นชอบในรายงาน EHIA ตามหนังสือเลขที่ ทส 
1009.3/14813 ลงวันที่ 20 พฤศจิกายน 2560 

 

- โครงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน EHIA โครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมและ
หน่วยผลิตไฟฟ้า (ครั้งที่ 1) ของบริษัท อนุรักษ์พลังงานซิเมนต์ไทย จ ากัด ได้รับมติเห็นชอบตามหนังสือเลขที่ 
อก 5102.3.1/4757 ลงวันที่ 19 ธันวาคม 2561 
 

 - โครงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน EHIA โครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมและ
หน่วยผลิตไฟฟ้า (ครั้งที่  2) ของบริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด ได้รับมติเห็นชอบตามหนังสือเลขที่  อก 
5102.3.1/2600 ลงวันที่ 2 กันยายน 2562 
 

 - โครงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน EHIA โครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมและ
หน่วยผลิตไฟฟ้า (ครั้งที่ 3) ของ บริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด ได้รับการพิจารณาเห็นชอบจาก กนอ. ซึ่งเป็น
หน่วยงานอนุญาต ตามหนังสือเลขที่ อก 5102.3.1/1400 ลงวันที่ 15 พฤษภาคม 2563 
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 - โครงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน EHIA โครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมและ
หน่วยผลิตไฟฟ้า (ครั้งที่ 4) ของบริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด ได้รับการพิจารณาเห็นชอบจาก กนอ. ซึ่งเป็น
หน่วยงานอนุญาต ตามหนังสือเลขที่ อก 5106.2/0080 ลงวันที่ 11 มกราคม 2564 
 

 - โครงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน EHIA โครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมและ
หน่วยผลิตไฟฟ้า (ครั้งที่ 5) ของ บริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด ได้รับมติเห็นชอบตามหนังสือเลขที่  ทส 
1009.3/9606 ลงวันที่ 14 มิถุนายน 2565 
 

ระหว่างการด าเนินโครงการได้มีการปรับโครงสร้างภายในของธุรกิจในเครือเอสซีจี ในปี 2562 ซึ่งมีการ
โอนกิจการทั้งหมดของบริษัท อนุรักษ์พลังงานซิเมนต์ไทย จ ากัด ให้แก่ บริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด โดยบริษัท 
เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด ในฐานะผู้รับโอนกิจการมีความประสงค์ขอรับโอนสิทธิหน้าที่และความรับผิดชอบทั้งหมด
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ในรายงาน EHIA ตั้งแต่วันที่ 1 กุมภาพันธ์ 2562 เป็นต้นไป ซึ่ง สผ. โดยคณะกรรมการผู้ช านาญการฯ ได้มีมติ
รับทราบเมื่อวันที่ 5 มีนาคม 2562 ตามหนังสือเลขที่ ทส 1010.3/3342 ลงวันที่ 7 มีนาคม 2562  แสดงดัง
เอกสำรแนบท่ี 1.3 
 

อย่างไรก็ดีทางโครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม รวมถึงข้อปฎิบัติเงื่อนไขท้ายหนังสือให้ใช้ที่ดินและประกอบกิจการใน
นิคมอุตสาหกรรมแสดงดังเอกสำรแนบที่ 1.4 อย่างเคร่งครัด และน าเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ฯ ดังกล่าวให้หน่วยงานที่อนุญาต และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบเป็นประจ าทุก 6 เดือน  โดยในครั้งล่าสุด
โครงการได้น าเสนอผลการปฏิบัติตามมาตรการฯระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 ให้หน่วยงานที่อนุญาต
และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องรับทราบเมื่อวันที่ 27 กรกฎาคม 2565 แสดงดังเอกสำรแนบท่ี 1.5  
 

ส าหรับรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไข และลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 บริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด  
ได้มอบหมายให้ Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด ซึ่งได้รับการขึ้น
ทะเบียนเป็นห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน เลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม และได้รับการรับรอง
ระบบ ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม แสดงดังเอกสำรแนบที่
1.6 เป็นผู้รวบรวมและจัดท ารายงานฯ ของโครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมและหน่วยผลิตไฟฟ้าเพ่ือเสนอต่อ
หน่วยงานที่อนุญาตและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องรับทราบและพิจารณาให้ความเห็น ตลอดจนให้ข้อเสนอแนะ เพ่ือ
ปรับปรุงแก้ไขการด าเนินโครงการให้มีความถูกต้องเหมาะสม และก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม
ให้น้อยที่สุดต่อไป 
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2. รำยละเอียดโครงกำร 
 

2.1 ที่ตั้ง 
 

 บริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด ตั้งอยู่เลขที่ 11 ถนนไอ หนึ่ง เขตท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด นิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง แสดงดังภำพที่ 1.1 มีพ้ืนที่โครงการ 15 ไร่ (24,000 
ตารางเมตร) และมีอาณาเขตติดต่อโดยรอบ ดังนี้ 

 

ทิศเหนือ  ติดต่อกับ ด่านศุลกากรมาบตาพุด 
       ทิศใต ้  ติดต่อกับ คลังเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ปิโตรเคมี 

ของบริษัท ไทยแทงค์เทอร์มินอล จ ากัด 
       ทิศตะวันออก ติดต่อกับ คลังเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ปิโตรเคมี 

ของบริษัท ระยอง เทอร์มินอล จ ากัด และ 
พ้ืนที่ของบริษัท พีทีทีแทงค์ เทอร์มินอล จ ากัด 

       ทิศตะวันตก ติดต่อกับ พ้ืนที่ส่วนที่เหลือของแปลง I-28 และถนนไอ หนึ่ง 
 

2.2 เส้นทำงคมนำคมและกำรเข้ำถึงพื้นที่โครงกำร 
 

 การเดินทางเข้าสู่โครงการ สามารถเดินทางได้สะดวกด้วยรถยนต์  หากเดินทางมาจากจังหวัด
กรุงเทพมหานคร ใช้ทางพิเศษบูรพาวิถีหรือทางหลวงหมายเลข 7 (กรุงเทพ-ชลบุรี สายใหม่) ผ่านจังหวัด
สมุทรปราการ จังหวัดฉะเชิงเทรา จังหวัดชลบุรี เลี้ยวซ้ายเข้าสู่ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 36 (ถนนเลี่ยงเมือง
พัทยา-ระยอง) จากนั้นเลี้ยวขวาเข้าสู่ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 3191 ผ่านสวนสมุนไพรสมเด็จพระเทพ
รัตนราชสุดาฯจากนั้นเลี้ยวเข้าสู่ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 3392 และตรงเข้าพ้ืนที่ท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตา
พุด โดยพื้นที่โครงการจะอยู่ทางด้านซ้ายมือติดกับด่านศุลกากรมาบตาพุด 
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3. กำรใช้ประโยชน์พื้นที่โครงกำร 
 

สัดส่วนการใช้ประโยชน์ที่ดินในพื้นที่โครงการ แสดงดังตำรำงที่ 1.1 ผังการใช้ประโยชน์พ้ืนที่โครงการ
แสดงดังภำพที่ 1.2 

 

ตำรำงท่ี 1.1 สัดส่วนการใช้ประโยชน์ที่ดินในพ้ืนที่โครงการ 
 

ล ำดับที่ กำรใช้ประโยชน์ที่ดิน พื้นที่ (ตร.ม.) ร้อยละ 
1 พื้นที่ระบบจัดการน้ าทิง้ และน้าฝนปนเปื้อน   

 - บ่อรับน้ าฝน 1,390 5.79 
 - บ่อรับน้ าฝนปนเปื้อน 270 1.13 
 - บ่อรับน้ าทิ้ง 240 1.00 
 - บ่อรับน้ าฉุกเฉิน 130 0.54 
 - บ่อปรับเสถียร 240 1.00 

2 พื้นที่กระบวนการผลิต   
 - หอหล่อเย็นและระบบปรบัปรงุคุณภาพน้ า 1,010 4.21 
 - อาคารเคร่ืองก าเนิดไฟฟ้า ส านักงาน และคลงัพัสด ุ 1,680 7.00 
 - เตาเผากากอุตสาหกรรม 1,815 7.56 
 - อาคารเก็บกากอุตสาหกรรมที่จะน ามาก าจัด 4,545 18.94 
 - อาคารเก็บกากตะกอนน้ ามนั 52 0.22 

3 พื้นที่ระบบสาธารณปูโภค และสิ่งอ านวยความสะดวก   
 - พื้นที่จอดรถบรรทุก 200 0.83 
 - เครื่องชั่งน้ าหนักรถบรรทุก 105 0.44 
 - พื้นที่เก็บสารเคมี 238 0.99 
 - อาคารเก็บขยะและกากของเสยี 25 0.10 
 - อาคารเก็บผลึกคล้ายแก้วและวัตถุเผาไหม้ไมไ่ด้ 288 1.20 

4 พื้นที่ว่าง*   
 - ถนน 9,448 39.37 
 - พื้นที่รอการใช้งาน  364 1.52 
 - พื้นที่ตั้งศาลพระภูมปิระจ าบรษิัท  20 0.08 

5 พื้นที่สีเขียว  1,940 8.08 
รวม 24,000 100 

 
ที่มำ : บริษัท เอสซีจี ซิเมนต ์จ ากัด 
หมำยเหต ุ
 * : รวมกันเป็นไปตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 103/2556 เร่ือง การพัฒนาที่ดิน ส าหรับผู้ประกอบกิจการใน

นิคมอุตสาหกรรม ข้อ 10 กรณีการพัฒนาที่ดินเพื่อท าการก่อสร้างอาคารหรือสิง่ก่อสร้างใดๆ ใน แปลงที่ดินของผู้ประกอบกิจการ
จะต้องเว้นที่ว่างไม่น้อยกวา่ร้อยละ 30 ของพื้นที่แปลงที่ดินนั้น  
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ภำพที่ 1.2 ผังการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ
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4. แหล่งที่มำและคุณสมบัติของกำกอุตสำหกรรมที่โครงกำรรับมำก ำจัด 
 

 โครงการรับกากอุตสาหกรรมที่มีสมบัติตามที่โครงการก าหนดซึ่งจะเป็นสถานะของแข็งและของก่ึงแข็ง
กึ่งเหลวจากโรงงานในพ้ืนที่มาบตาพุดและโรงงานในภาคตะวันออก ศักยภาพในการก าจัดกากอุตสาหกรรม 
64,100 ตัน/ปี หรือ 205 ตัน/วัน คิดเป็นการขนส่งเฉลี่ย 30 เที่ยว/วัน ลักษณะการขนส่งกากอุตสาหกรรม
มายังพ้ืนที่โครงการ แสดงดังตำรำงท่ี 1.2 
 

 ส าหรับกากอุตสาหกรรมที่ไม่รับก าจัด ได้แก่ กากอุตสาหกรรมที่เป็นของเหลวจากภายนอกพ้ืนที่
โครงการ กากอุตสาหกรรมที่ปนเปื้อนกัมมันตภาพรังสี กากตะกอนจากหลุมขุดเจาะปิโตรเลียม ขยะติดเชื้อ 
ขยะชุมชน และแร่ใยหิน (Asbestos) รวมทั้งกากอุตสาหกรรมจากต่างประเทศ 
 

ตำรำงที่ 1.2 แหล่งที่มาและคุณสมบัติของกากอุตสาหกรรมที่โครงการรับมาก าจัด 
 

กำกอุตสำหกรรม 
แหล่งที่มำของกำก

อุตสำหกรรม 
ปริมำณ  
(ตัน/ปี) 

คุณสมบัติ กำรส่งมำยัง
โครงกำร สถำนะ ควำมหนืด 

โพ ลิ เม อ ร์ที่ เห ลื อ จ าก
กระบวนการผลิต  
(Polymer Residue) 

- กลุ่มอุตสาหกรรมยานยนต์ 
- กลุ่มอุตสาหกรรมปิโตรเคมี 

11,000 ของแข็ง 
 

None ทุกวัน 

วัสดุปนเปื้อนน้ ามันและ
สารเคมี  
(Contaminated 
Material) 

- กลุ่มอุตสาหกรรมยานยนต์ 
- กลุ่มอุตสาหกรรมปิโตรเคมี 

37,500 ของแข็ง 
 

None ทุกวัน 

ฉนวน (Insulation) - กลุ่มอุตสาหกรรมยานยนต์ 
- กลุ่มอุตสาหกรรมปิโตรเคมี 

3,000 ของแข็ง 
 

None ทุกสัปดาห์ 

ถ่านกัมมันต์ใช้แล้ว 
 (Activated Carbon) 

- กลุ่มอุตสาหกรรมปิโตรเคมี 
- กลุ่มอุตสาหกรรม อาหาร 

2,000 ของแข็ง 
 

None ทุกสัปดาห์ 

ตะกอนน้ ามัน 
(Oil Sludge) 

- กลุ่มอุตสาหกรรมยานยนต์ 6,000 ของกึ่งแข็ง 
กึ่งเหลว 

≥ 2,000 ทุกสัปดาห์ 

ตะกอนสี  
(Dried Paint Sludge) 

- กลุ่มอุตสาหกรรมยานยนต์ 4,300 ของแข็ง None ทุกสัปดาห์ 

กระป๋องสเปรย์  
(Spray Can) 

- กลุ่มอุตสาหกรรมยานยนต์ 
- กลุ่มอุตสาหกรรมปิโตรเคมี 

300 ของแข็ง 
 

None ทุกเดือน 

รวม 64,100 - - - 
 

ที่มำ : บริษัท เอสซีจี ซิเมนต ์จ ากัด 
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5. เชื้อเพลิงและสำรเคมี 
 

 (1) ปริมำณควำมต้องกำรใช้และคุณสมบัติของสำรเคมี 
 

 สารเคมีและเชื้อเพลิงที่ใช้ในกระบวนการต่างๆ ของโครงการ แสดงดังตำรำงท่ี 1.3 ประกอบด้วย 
 

  - สารเคมีที่ใช้ในการบ าบัดก๊าซ (Flue Gas Treatment) 
  - สารเคมีที่ใช้ส าหรับหม้อไอน้ าและน้ าหล่อเย็น (Boiler and Cooling Water) 
  - สารเคมีที่ใช้ส าหรับกระบวนการก าจัดกลิ่น (Deodorization Facility) 
  - เชื้อเพลิงที่โครงการใช้ในการเริ่มเดินเครื่อง (Start Up) คือ น้ ามันดีเซล ปริมาณ 131 ตัน/ปี 
ท าการเก็บไว้ในถังกักเก็บน้ ามันขนาด 65 ลูกบาศก์เมตร 
 

ตำรำงท่ี 1.3 สารเคมีและเชื้อเพลิง 
 

ชื่อสำรเคมี กำรใช้ประโยชน์ 
เชื้อเพลิง 
   - น้ ามันดีเซล เป็นเชื้อเพลิงในการเร่ิมเดินเคร่ือง 
สำรเคม ี
   - สารเคมีที่ใช้ในการบ าบัดก๊าซ (Flue Gas Treatment) 
 * โซเดียมไบคาร์บอเนต (Sodium Bicarbonate) บ าบัดก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2)  

และก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) 
 * ถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon)  บ าบัดโลหะหนัก 
 * ถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon) บ าบัดโลหะหนัก 
 * แอมโมเนีย (25%) (Ammonia (25%)) บ าบัดก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) 
   - สารเคมีที่ใช้ส าหรับหม้อไอน้ าและน้ าหล่อเย็น (Boiler and Cooling Water) 
 * สารป้องกันการเกิดตะกรัน (สารละลายโซเดียมฟอสเฟต 25%) 
 (Antiscales (Na3PO4 25% solution)) 

ปรับคุณภาพน้ าในหม้อไอน้ า 

 * สารก าจัดออกซิเจน (สารละลายแอมโมเนีย 25%)  
 (Deoxidizer (NH3 25% solution)) 

ปรับคุณภาพน้ าในหม้อไอน้ า 

 * ไฮโดรเจนคลอไรด์ (35%) (Hydrogen Chloride (35%)) ปรับคุณภาพน้ าในหม้อไอน้ า 
 * โซเดียมไฮดรอกไซด์ (24%) (Sodium Hydroxide (24%)) ปรับคุณภาพน้ าในหม้อไอน้ า 
 * เรซิ่นแลกเปลี่ยนประจุบวก 
 (Deionizer Cation-exchanger Resin) 

ปรับคุณภาพน้ าในหม้อไอน้ า  
 

 * เรซิ่นแลกเปลี่ยนประจุลบ (Anion-Exchanger Resin) ปรับคุณภาพน้ าในหม้อไอน้ า 
 * ถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon) ปรับคุณภาพน้าในหม้อไอน้ า 
 * สารป้องกันการเกิดตะกรันส าหรับน้ าหล่อเย็น 
 (Antiscales for Cooling Water) 

ปรับคุณภาพน้ า Cooling Tower 

   - สารเคมีที่ใช้ส าหรับกระบวนการก าจัดกลิ่น (Deodorization Facility) 
 * ถ่านกัมมันต์ส าหรับก าจัดกลิ่น  
 (Activate Carbon for Deodorization) 

บ าบัดกลิ่นจากไอเสียและอาคารเก็บกาก
อุตสาหกรรม 

 

ที่มำ : บริษัท เอสซีจี ซิเมนต ์จ ากัด 
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6. ผลิตภัณฑ์และผลพลอยได้ 
 

 ในการเผาท าลายกากอุตสาหกรรมในเตาเผาจะมีพลังงานความร้อนเกิดขึ้น ซึ่งโครงการจะน าความ
ร้อนที่เกิดขึ้นนี้ไปใช้ในการผลิตกระแสไฟฟ้า โดยไฟฟ้าและไอน้ าที่เกิดขึ้นของโครงการอธิบายได้ดังนี้ 
 

  (1) ไฟฟ้ำ 
 

 โครงการมีก าลังการผลิตไฟฟ้าติดตั้งตามค่าการออกแบบเท่ากับ 8 เมกะวัตต์ โดยจ่าย
ให้กับการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค 7 เมกะวัตต์ และใช้ภายในโครงการ 1 เมกะวัตต์ 
 

  (2) ไอน้ ำ 
 

 หม้อไอน้ าของโครงการสามารถผลิตไอน้ าที่ความดัน 41 บาร์เกจ อุณหภูมิ 400 องศา
เซลเซียส มีก าลังการผลิตไอน้ า 38 ตัน/ชั่วโมง โดยไอน้ าทั้งหมดที่ผลิตได้จะถูกส่งไปยังเครื่องก าเนิดไฟฟ้าแบบ
กังหันไอน้ า (Steam Turbine) เพ่ือท าหน้าที่เปลี่ยนรูปพลังงานความร้อนให้กลายเป็นพลังงานกลโดยการหมุน
เพลาที่มีแกนเพลาเชื่อมต่อกับเครื่องก าเนิดไฟฟ้า (Generator) ขนาด 8 เมกะวัตต์ โดยผ่านชุดเกียร์ทดรอบ 
เมื่อเพลาของเครื่องก าเนิดไฟฟ้าที่มีขดลวดเกิดการหมุนตัดเส้นแรงแม่เหล็กจะเกิดการเปลี่ยนรูปพลังงานกลให้
เป็นพลังงานไฟฟ้า ส าหรับไฟฟ้าที่ผลิตได้จะผ่านหม้อแปลงแรงดันไฟฟ้า (Transformer) เพ่ือจ่ายเข้าระบบ
ไฟฟ้าของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคต่อไป 
 
7. กระบวนกำรผลิต 
 

 (1) กระบวนกำรผลิต รำยละเอียดเครื่องจักรและอุปกรณ์ 
 

 โครงการใช้ เทคโนโลยีแก๊สซิ ฟิ เคชั่นร่วมกับแอชเมลติ้ ง  (Gasification with Ash Melting 
Technology) ในการก าจัดกากอุตสาหกรรม  ซึ่ งเป็นการท างานร่วมกันระหว่าง  เตาแก๊สซิ ไฟเออร์                 
เตาแอชเมลติ้ง หม้อต้มไอน้ า กังหันไอน้ า และเครื่องก าเนิดไฟฟ้า 
 

 ส าหรับอุปกรณ์ที่ส าคัญของโครงการตามขั้นตอนการผลิต แสดงดังตำรำงที่ 1.4 และภำพที่ 1.3 
สามารถอธิบายรายละเอียดกระบวนการผลิตไฟฟ้าและไอน้ าได้ ดังนี้ 
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ตำรำงท่ี 1.4 อุปกรณ์ท่ีส าคัญของโครงการตามข้ันตอนการผลิต 
 

ล ำดับ รำยกำร จ ำนวน รำยละเอียด 
1. เตาแก๊สซิไฟเออร ์ 1 ชุด ขนาด 205 ตัน/วัน1/ 
2. เตาแอชเมลติ้ง 1 ชุด ขนาด 205 ตัน/วัน1/ 
3. หม้อไอน้ า 1 ชุด ขนาด 38 ตัน/ชั่วโมง 
4. กังหันไอน้ าและเครื่องก าเนิดไฟฟ้า 1 ชุด ขนาด 8 เมกะวัตต์ 
5. 
 

เครื่องย่อยกากอุตสาหกรรม 
 

2 ชุด 
 

- ชุดที่ 1 ขนาด 15 ตัน/ชั่วโมง 
- ชุดที่ 2 ขนาด 15 ตัน/ชั่วโมง 

6. สายพานล าเลียงพร้อมชุดป้อนกากอุตสาหกรรม
เข้าเตาแก๊สซิไฟเออร์ 

1 ชุด ขนาด 15 ตัน/ชั่วโมง 

7. เครื่องคัดแยกทราย 1 ชุด ขนาด 10.2 ตัน/ชั่วโมง 
8. 
 

ระบบฉีดแอมโมเนีย สาหรับระบบ SNCR 
 

2 ชุด - ใช้งาน 1 ชุด 
- ส ารอง 1 ชุด 

9. 
 

ระบบฉีดแอมโมเนีย ส าหรับระบบ SCR 
 

2 ชุด - ใช้งาน 1 ชุด 
- ส ารอง 1 ชุด 

10. 
 

ระบบฉีดโซเดียมไบคาร์บอเนต 
 

2 ชุด 
 

- ใช้งาน 1 ชุด 
- ส ารอง 1 ชุด 

11. 
 

ระบบฉีดถ่านกัมมันต์ 
 

2 ชุด - ใช้งาน 1 ชุด 
- ส ารอง 1 ชุด 

12. 
 

ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง 
 

1 ชุด 
 

- แบ่งเป็น 4 เซล สลับกันใช้งาน 
- รองรับอัตราการไหลสูงสุดส าหรับการป้อน
กากอุตสาหกรรมในกรณีที่ 3 เท่ากับ 79,001 
ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ที่ออกซิเจนร้อยละ 7 
อุณหภูมิ  25 องศาเซลเซียส ความดัน  1 
บรรยากาศ 

 

ที่มำ : บริษัท เอสซีจี ซิเมนต ์จ ากัด  
หมำยเหต ุ
 1/   :   สามารถรองรับอัตราการป้อนได้สูงสุด 246 ตัน/ชั่วโมง ซ่ึงเป็นก าลังออกแบบสูงสุดของระบบ  
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ภำพที่ 1.3 ขั้นตอนการผลิต 

น ำไปใช้เป็นวตัถุดบิผสมในกำร
ผลติปูนซิเมนต์ของบริษทัใน

กลุ่มเอสซีจี 

ระบบดูดซับกลิน่ด้วยถ่ำนกมัมันต์
ร่วมกบัระบบบ ำบัดอำกำศเสีย
แบบเปียก (Wet Scrubber) 
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  1) เทคโนโลยีกำรผลิต 
 

โครงการใช้เทคโนโลยีแก๊สซิฟิเคชั่นร่วมกับแอชเมลติ้ง (Gasification With Ash Melting 
Technology) ในการก าจัดกากอุตสาหกรรมขนาด 205 ตัน/วัน โดยมีส่วนผลิตไฟฟ้าประกอบด้วยหม้อไอน้ า
ขนาด 38 ตัน/ชั่วโมง และเครื่องก าเนิดไฟฟ้าแบบกังหันไอน้ าขนาดก าลังการผลิตติดตั้ง (Gross Capacity) 8 
เมกะวัตต์ มีรายละเอียดดังนี้ 

 

กระบวนการผลิตเริ่มจากการขนถ่ายกากอุตสาหกรรมเข้าสู่พ้ืนที่กองเก็บหรือภาชนะ
จัดเก็บขึ้นอยู่กับสถานะของกากอุตสาหกรรมนั้นๆ หลังจากนั้นจะมีการเตรียมกากอุตสาหกรรมเพ่ือให้มี
คุณลักษณะและคุณสมบัติที่เหมาะสม เมื่อกากอุตสาหกรรมถูกป้อนเข้าสู่เตาแก๊สซิไฟเออร์แล้ว จะเข้า สู่
กระบวนการแปรสภาพเป็นก๊าซเชื้อเพลิง (Gasification Process) ซึ่งเกิดจากการควบคุมปริมาณอากาศในการ
เผาไหม้อย่างจ ากัดภายในเตาแก๊สซิไฟเออร์แบบฟลูอิดไดซ์เบด (Bubbling Fluidized Bed Gasifier) หลักการ
ท างานของแก๊สซิไฟเออร์แบบฟลูอิดไดซ์เบด จะใช้ทรายเป็นตัวกลางน าความร้อน (Bed) ในการเผาไหม้
เชื้อเพลิง โดยตัวกลางน าความร้อนจะถูกพยุงให้ลอยตัวจากการพ่นอากาศขึ้นมาจากกล่องลม (Wind Box) 
ผ่านรูกระจายลม (Air Diffuser) ที่ความเร็วของกระแสลมสูง (Fast Fluidization) ท าให้อนุภาคของเชื้อเพลิง
และตัวกลางน าความร้อนลอยตัวขึ้น ส่งผลให้อนุภาคของเชื้อเพลิงเกิดการไหลแบบปั่นป่วนและคลุกเคล้ากับ
อากาศได้ดี เป็นผลให้อัตราการแปรสภาพจากกากอุตสาหกรรมเป็นแก๊สเชื้อเพลิงและถ่ายโอนความร้อนดีขึ้น 
ซึ่งจะช่วยลดปัญหาการเกิดสภาวะการเผาไหม้ที่ไม่สมบูรณ์ อากาศที่ป้อนเข้าสู่เตาแก๊สซิไฟเออร์จะถูกควบคุม
อัตราส่วนสมมูลของเชื้อเพลิง/อากาศอยู่ระหว่าง 0.2-0.4 ซึ่งเป็นช่วงที่เหมาะสมต่อการผลิตก๊าซเชื้อเพลิง และ
ก๊าซเชื้อเพลิงที่ผลิตขึ้นจะถูกส่งไปเผาไหม้อีกครั้งในเตาแอชเมลติ้ง (Ash Melting Furnace) ซึ่งมีการควบคุม
กลศาสตร์การเผาไหม้เป็นแบบหมุนวน (Swirl Flow Combustion) ส่งผลให้อุณหภูมิการเผาไหม้ระหว่างก๊าซ
เชื้อเพลิงกับอากาศทุติยภูมิ (Secondary Air) สูงถึง 1,250 องศาเซลเซียส ซึ่งกระบวนการดังกล่าวท าให้เถ้า
หนักและเถ้าลอยเกิดการหลอมละลายรวมตัวกันอยู่ในรูปของผลึกคล้ายแก้ว (Vitrified Slag) ทั้งนี้การไหลของ
ก๊าซเชื้อเพลิงและก๊าซร้อนของกระบวนการข้างต้นจะถูกควบคุมด้วยพัดลมดูดอากาศ (Induce Draft Fan) ซึ่ง
เป็นระบบอัตโนมัติแปรผันตามความดันที่ถูกวัดภายในเตาแก๊สซิ ไฟเออร์ เตาแอชเมลติ้ง หม้อไอน้ า และระบบ
บ าบัดแก๊สไอเสีย ส าหรับก๊าซร้อน (Exhaust Gas) ที่ได้จากกระบวนการเผาไหม้ข้างต้นจะถูกใช้เป็นแหล่ง
พลังงานแก่หม้อไอน้ า (Boiler) ส าหรับผลิตไอน้ าความดันสูง (High Pressure Steam) เพ่ือป้อนให้กับเครื่อง
กังหันไอน้ า (Steam Turbine) เพ่ือผลิตไฟฟ้า โดยไฟฟ้าที่ได้จะส่งผ่านหม้อแปลงไฟฟ้าก่อนจ่ายเข้าสู่ระบบของ
การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค (กฟภ.) ต่อไป ไอน้ าที่ผ่านการใช้งานแล้วจากเครื่องผลิตไฟฟ้ากังหันไอน้ า จะถูกเปลี่ยน
สภาพให้เป็นน้ าแล้วน าไปใช้ในกระบวนการผลิตไอน้ าอีกครั้งหนึ่ง โดยผ่านไอน้ าเข้าเครื่องควบแน่นซึ่งจะใช้น้ า
เป็นตัวหล่อเย็น น้ าหล่อเย็นจากเครื่องควบแน่นจะถูกท าให้เย็นลงโดยผ่านหอหล่อเย็น (Cooling Tower) ส่วน
ก๊าซร้อนหลังผ่านหม้อต้มไอน้ าจะถูกระบายออกทางปล่องของโรงไฟฟ้า ซึ่งมีการควบคุมมลสารที่ปล่อยสู่
บรรยากาศไม่ให้เกินระดับผลกระทบที่มีนัยส าคัญ (Significant Impact Level) ตามแนวทางการควบคุม
มลพิษในพ้ืนที่มาบตาพุดของคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ 
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ส าหรับไอเสียที่เกิดจากเตาแอชเมลติ้ง จะมีการพ่นอากาศส่วนเกินเข้าไปเพ่ิมบริเวณท้าย
เตาแอชแมลติ้ง เพ่ือให้เกิดการเผาไหม้ที่สมบูรณ์ ส่งผลให้คาร์บอนไดออกไซด์และสารประกอบอินทรีย์ระเหย
ง่าย (VOC) ในไอเสียลดลงเหลือในปริมาณน้อย โดยความร้อนเหลือทิ้งใน ไอเสียจะไหลเข้าสู่หม้อไอน้ า และท า
ให้เกิดไอน้ าที่อุณหภูมิ 400 องศาเซลเซียส ความดัน 41 บาร์ นอกจากนี้บริเวณท้ายเตาแอชเมลติ้งจะมีการฉีด
สารละลายแอมโมเนีย เพ่ือลดระดับออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ในไอเสีย เพ่ือให้สอดคล้องกับมาตรฐานการ
ปล่อยไอเสียสู่อากาศภายใต้ข้อบังคับของการเผาไหม้ท าลายกากของเสียโดยเป็นกระบวนการลด NOx ที่ไม่ใช้
ตัวเร่งปฏิกิริยา (Selective Non-Catalytic Reduction : SNCR) จากนั้นไอเสียที่ออกจากหม้อไอน้ าจะเข้าสู่
กระบวนการบ าบัดมลสารอื่นๆ ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศต่อไป 

 

2) รำยละเอียดกระบวนกำรผลิตแต่ละขั้นตอน 
กระบวนการผลิตของโครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมและหน่วยผลิตไฟฟ้าแบ่งออกเป็น 8 

ส่วน ได้แก่ กระบวนการเตรียมสารเติมแต่ง, กระบวนการเตรียมขยะอุตสาหกรรม , กระบวนการล าเลียง
เชื้อเพลิงเข้าสู่ เตาแก๊สซิไฟเออร์ , กระบวนการแก๊สซิฟิเคชั่นและแอชเมลติ้ง , กระบวนการผลิตไอน้ า , 
กระบวนการผลิตกระแสไฟฟ้า, กระบวนการหล่อเย็นและควบแน่น และกระบวนการก าจัดมลพิษไอเสีย ซึ่งมี
รายละเอียดดังนี้ 

 

(ก) กระบวนกำรเตรียมสำรเติมแต่ง 
 

ก) ทราย 
ทรายที่ถูกเก็บไว้ในไซโลจะถูกป้อนเข้าสู่เตาแก๊สซิไฟเออร์ เพ่ือท าหน้าที่เป็น

ตัวน าความร้อนกลาง (Bed) ให้อุณหภูมิในเตาแก๊สซิไฟเออร์สม่ าเสมอตลอดเวลาและถ่ายเทความร้อนให้กับ
ขยะอุตสาหกรรมที่ถูกป้อนเข้าเตาแก๊สซิไฟเออร์ ท าให้เกิดปฏิกิริยาแก๊สซิฟิเคชั่น เปลี่ยนขยะอุตสาหกรรมให้
กลายเป็นแก๊สเชื้อเพลิงที่อุณหภูมิ 600-700 องศาเซลเซียส ซึ่งในกระบวนการแก๊สซิฟิเคชั่นจะมีทรายส่วนหนึ่ง
ปะปนไปกับวัตถุที่เผาไหม้ไม่ได้ ออกทางด้านล่างของเตาแก๊สซิไฟเออร์ ท าให้จ าเป็นต้องมีการเติมทรายเพ่ือ
ทดแทนในส่วนสูญเสียไป 

 

ข) โซเดียมไบคาร์บอเนต 
โซเดียมไบคาร์บอเนตที่ถูกเก็บไว้ในไซโลจะถูกป้อนเข้าสู่ Absorbing Reactor 

เพ่ือลดมลพิษในไอเสียจากแก๊สไฮโดรเจนคลอไรด์ และแก๊สซัลเฟอร์ไดออกไซด์ โดยไซโลสามารถเก็บโซเดียมไบ
คาร์บอเนตไว้เพียงพอส าหรับการเดินระบบอย่างน้อย 7 วัน 

 

ค) ถ่านกัมมันต์ 
ถ่านกัมมันต์ถูกเก็บไว้ในไซโลจะถูกป้อนเข้าสู่ Adsorbing Reactor เพ่ือดักจับ

โลหะหนัก และไดออกซินในไอเสีย โดยไซโลสามารถเก็บถ่านกัมมันต์ไว้เพียงพอส าหรับการเดินระบบอย่างน้อย 
7 วัน 

 

ง) แอมโมเนีย  
แอมโมเนียถูกเก็บไว้ในถังจะถูกป้อนเข้าสู่ระบบ SNCR และ SCR เพ่ือใช้ใน

การลดแก๊สไนโตรเจนไดออกไซด์ในไอเสีย บริเวณเก็บแอมโมเนียมีการติดตั้งระบบตรวจสอบการรั่วไหล และ
ระบบป้องกันความดันเกินพิกัด โดยถงัสามารถเก็บแอมโมเนียไว้เพียงพอส าหรับการเดินระบบอย่างน้อย 3 วัน 
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(ข) กระบวนกำรเตรียมและกำรล ำเลียงกำกอุตสำหกรรมเข้ำสู่เตำแก๊สซิไฟเออร์ 
 

กากอุตสาหกรรมที่ใช้เป็นเชื้อเพลิงนั้น โครงการจะรับจาก SCIeco ซึ่งเป็นผู้จัดหา
และควบคุมคุณภาพกากอุตสาหกรรมตามเกณฑ์การควบคุมคุณลักษณะและคุณสมบัติของกากอุตสาหกรรมใน
ขั้นตอนการจัดหา แสงดังตำรำงที่ 1.5 โดยกากอุตสาหกรรมจะถูกแบ่งตามสถานะที่โครงการต้องการน ามาใช้ 
ได้แก่ ของแข็งและของกึ่งเหลว เพ่ือให้ก๊าซร้อนที่ถูกระบายออกทางปล่องของโครงการมีมลสารที่ปล่อยสู่
บรรยากาศเป็นไปตามค่าที่ควบคุม นอกจากนี้กากของเสียที่เกิดขึ้นภายในพ้ืนที่โครงการก็จะถูกรวบรวมเพ่ือ
น ามาก าจัดในเตาเผาของโครงการเช่นเดียวกัน อย่างไรก็ตามกากอุตสาหกรรมที่รับเข้ามาก าจัด จะต้องผ่านการ
ปรับคุณภาพให้ได้ตามเกณฑ์ลักษณะและคุณสมบัติของกากอุตสาหกรรมส าหรับน าเข้าเตาเผาของโครงการ 
แสงดังตำรำงท่ี 1.6 ก่อนป้อนเข้าเตาแก๊สซิไฟเออร์ของโครงการต่อไป 

 

ตำรำงท่ี 1.5 เกณฑ์การควบคุมลักษณะและคุณสมบัติของกากอุตสาหกรรมในข้ันตอนการจัดหา 
 

ลักษณะสมบัติ หน่วย 
ปริมำณ 

(ร้อยละโดยน้ ำหนักแห้ง) 
ค่าความชื้น ร้อยละ ≤60 
ซัลเฟอร์ ร้อยละ ≤15 
คลอรีน ร้อยละ ≤6 
ปรอท (Hg) ร้อยละ ≤0.05 
แคดเมียม (Cd) ร้อยละ ≤0.1 
ตะกั่ว (Pb) ร้อยละ ≤1 
สารหนู (As) ร้อยละ ≤0.5 
โครเมียม (Cr) ร้อยละ ≤0.5 
ซีลิเนียม (Se) ร้อยละ ≤10 
นิเกิล (Ni) ร้อยละ ≤10 
แทลเลียม (Tl) ร้อยละ ≤10 
เบริลเลียม (Be) ร้อยละ ≤10 
แมงกานีส (Mn) ร้อยละ ≤10 
วาเนเดียม (V) ร้อยละ ≤10 
พลวง (Sb) ร้อยละ ≤10 
โคบอลต์ (Co) ร้อยละ ≤10 
ทองแดง (Cu) ร้อยละ ≤4 
สังกะสี (Zn) ร้อยละ ≤10 
เงิน (Ag) ร้อยละ ≤10 
แบเรียม (Ba) ร้อยละ ≤10 
 

ที่มำ : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมและหน่วยผลิตไฟฟ้า 
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ตำรำงท่ี 1.6 เกณฑ์ลักษณะและคุณสมบัติของกากอุตสาหกรรมส าหรับน าเข้าเตาเผาของโครงการ 
 

ลักษณะสมบัติ หน่วย 
ปริมำณ 

(ร้อยละโดยน้ ำหนักแห้ง) 
ค่าความชื้น ร้อยละ ≤60 
ซัลเฟอร์ ร้อยละ ≤15 
คลอรีน ร้อยละ ≤6 
ปรอท (Hg) ร้อยละ ≤0.005 
แคดเมียม (Cd) ร้อยละ ≤0.003 
ตะกั่ว (Pb) ร้อยละ ≤0.006 
สารหนู (As) ร้อยละ ≤0.004 
โครเมียม (Cr) ร้อยละ ≤0.003 
ซีลิเนียม (Se) ร้อยละ ≤0.003 
นิเกิล (Ni) ร้อยละ ≤0.006 
แทลเลียม (Tl) ร้อยละ ≤0.006 
เบริลเลียม (Be) ร้อยละ ≤0.006 
แมงกานีส (Mn) ร้อยละ ≤0.006 
วาเนเดียม (V) ร้อยละ ≤0.006 
พลวง (Sb) ร้อยละ ≤0.006 
โคบอลต์ (Co) ร้อยละ ≤0.006 
ทองแดง (Cu) ร้อยละ ≤0.006 
สังกะสี (Zn) ร้อยละ ≤0.006 
เงิน (Ag) ร้อยละ ≤0.006 
แบเรียม (Ba) ร้อยละ ≤0.006 
 

ที่มำ : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมและหน่วยผลิตไฟฟ้า 
 



รายงานผลการปฎบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ก) กากอุตสาหกรรมที่เป็นของแข็ง 
กากอุตสาหกรรมที่เป็นของแข็งที่จัดเก็บไว้ จะถูกน าออกมาก าจัดและควบคุม

ปริมาณการป้อนตามผลการวิเคราะห์ โดยส่วนควบคุมคุณภาพกากอุตสาหกรรมจะค านวณอัตราการผสมกาก
อุตสาหกรรมตามเกณฑ์ลักษณะและคุณสมบัติของกากอุตสาหกรรมส าหรับน าเข้าเตาเผาของโครงการ แสดงดัง
ตำรำงที่ 1.6 หลังจากได้ผลการค านวณแล้วกากอุตสาหกรรมที่เป็นของแข็งทุกชนิดตามสูตรค านวณที่มีขนาด
ไม่เหมาะสมจะถูกป้อนเข้าสู่ช่องเติมกากอุตสาหกรรม 1 (Dosing Bunker 1) โดยรถตักกากอุตสาหกรรม 
(Front Loader) จากนั้นกากอุตสาหกรรมจะถูกล าเลียงออกจากช่องเติมกากอุตสาหกรรม 1 ที่มีการติดตั้ง
เครื่องชั่งน้ าหนัก (Load Cell) เพ่ือวัดอัตราการป้อนกากอุตสาหกรรมเข้าสู่สายพาน 1 ซึ่งจะล าเลียงเข้าสู่
สายพานป้อนเครื่องย่อย (Reversible Conveyor) เพ่ือป้อนสู่เครื่องย่อย 1 (Shredder 1) หากเครื่องย่อย 1 
หยุดเพ่ือซ่อมบ ารุง กากอุตสาหกรรมจะถูกสลับโดยสายพานป้อนเครื่องย่อยเข้าสู่เครื่องย่อย 2 (Shredder 2) 
โดยเครื่องย่อยเป็นแบบ 4 เพลา ความเร็วต่ า  สามารถรองรับขนาดกากอุตสาหกรรมได้สูงสุดที่ 1 ,000 
มิลลิเมตร ความสามารถในการย่อยสูงสุดที่ 15 ตัน/ชั่วโมง สามารถท าให้กากอุตสาหกรรมมีขนาดตามตำรำงที่ 
1.7  โดยจะถูกลดขนาดด้วยเครื่องย่อยให้มีขนาดไม่เกิน 50 มิลลิเมตร ซึ่งเป็นขนาดที่เหมาะสมต่อการขนถ่าย
และง่ายต่อการผสมสัดส่วนเพ่ือให้ความร้อนขาเข้าเตาแก๊สซิไฟเออร์มีค่าคงที่หลังการเดินเครื่องย่อยอย่าง
ต่อเนื่องทุกๆ 1,800 ชั่วโมง จะต้องมีการหยุดเพ่ือซ่อมบ ารุงเป็นเวลา 72 ชั่วโมง เพ่ือสลับหรือเปลี่ยนใบมีดของ
เครื่องย่อย เป็นต้น ทั้งนี้เครื่องสับย่อยท างานวันละ 14 ชั่วโมง โดยก่อนการหยุดซ่อมบ ารุงต้องมีการเดินเครื่อง
ย่อยเพ่ิมเป็นวันละ 20 ชั่วโมง เพ่ือเก็บสต๊อกกากอุตสาหกรรมที่ผ่านการย่อยแล้วส าหรับใช้ในกระบวนการผลิต
ได้นาน 6 วัน ก่อนมีการซ่อมบ ารุง 

 

ตำรำงท่ี 1.7 ขนาดของกากอุตสาหกรรมที่ผ่านการย่อย 
 

ชนิด  
ขนำดกำกอุตสำหกรรม 
ที่รับเข้ำมำ (มิลลิเมตร) 

ขนำดกำกอุตสำหกรรม 
ที่ผ่ำนกำรย่อย (มิลลิเมตร) 

วัสดุปนเปื้อนน้ามันและสารเคมี 
(Contaminated Meterials) 

10-1,000 50 

ฉนวน (Insulation) 10-1,000 50 
กระป๋องสเปรย์ (Spray Can) 100-300 50 
โพลิเมอร์ที่เหลือจากกระบวนการผลิต  
(Polymer Residue) 

0-300 0-50 

ตะกอนสี (Paint Sludge) 20-300 0-50 
ถ่านกัมมันต์ใช้แล้ว  
(Activated Carbon) 

0-50 ไม่ย่อย 

 

ที่มำ : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมและหน่วยผลิตไฟฟ้า 
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เมื่อย่อยกากอุตสาหกรรมจนได้ขนาดที่เหมาะสมแล้ว กากอุตสาหกรรมจะถูก
ถ่ายสู่สายพาน 2 ส าหรับกากอุตสาหกรรมที่ไม่ต้องย่อยจะถูกขนถ่ายจากช่องเก็บกากอุตสาหกรรมมาป้อนเข้าสู่
ช่องเติมกากอุตสาหกรรม 2 และ 3 (Dosing Bunker 2 และ 3) ก่อนถูกล าเลียงเข้าผสมกับกากอุตสาหกรรมที่
ย่อยแล้วบนสายพาน 2 โดยกากอุตสาหกรรมที่ผสมแล้วจะถูกล า เลียงเข้าสู่ 2 ส่วน คือ 1) บ่อถ่ายกาก
อุตสาหกรรม (Loading Hopper) เพ่ือป้อนเข้าเตาแก๊สซิไฟเออร์ได้เป็นเวลา 1 ชั่วโมง 

 

ส าหรับกระบวนการล าเลียงกากอุตสาหกรรมเข้าสู่เตาเผาของโครงการจะเริ่ม
จากกากอุตสาหกรรมที่ผ่านการย่อยแล้ว รวมถึงกากอุตสาหกรรมที่อยู่ในช่วงเติมกากอุตสาหกรรม 2 และ 3 
จะถูกล าเลียงเข้าสู่สายพาน 2 โดยสายพาน 2 จะล าเลียงกากอุตสาหกรรมที่ผสมแล้วเข้าสู่บ่อถ่ายกาก
อุตสาหกรรม ขณะที่ในช่วงเวลาที่เครื่องย่อยหยุดการท างาน กากอุตสาหกรรมข้างต้นซึ่งถูกผสมแล้วและถูก
เก็บในพ้ืนที่กองกากอุตสาหกรรมและจะถูกล าเลียงโดยรถตักกากอุตสาหกรรมเข้าสู่บ่อถ่ายกากอุตสาหกรรม 
กากอุตสาหกรรมภายในบ่อจะถูกล าเลียงเข้าสู่สายพาน 3 ไปยังโรตารี่แอร์ล็อคฟีดเดอร์ (Rotary Air Lock 
Feeder) ซึ่งจะป้องกันการไหลเข้าของอากาศ และไหลย้อนของแก๊สเชื้อเพลิงจากนั้นกากอุตสาหกรรมจะถูก
ล าเลียงเข้าเตาแก๊สซิไฟเออร์ด้วยระบบเกลียวหมู (Screw Feeder) ซึ่งปริมาณการป้อนเชื้อเพลิงแต่ละประเภท
จะคิดจากการควบคุมผ่านระบบอัตโนมัติ (Online) ซึ่งเชื่อมต่อกับความต้องการไอน้ าและน้ าหนักของกาก
อุตสาหกรรมที่ใช้ และส่งข้อมูลไปยังหน้าจอของระบบควบคุม (Distribution Control System : DCS) ซึ่ง
สามารถควบคุมอัตราการป้อนกากอุตสาหกรรมในแต่ละช่องเติมกากอุตสาหกรรม และปรับความเร็วของระบบ
สายพานล าเลียงให้เป็นไปตามปริมาณที่ก าหนด 

 
ข) กากอุตสาหกรรมที่เป็นของก่ึงแข็งก่ึงเหลว  

กากอุตสาหกรรมที่ เป็นของกึ่งแข็งกึ่งเหลวที่ผ่านขั้นตอนการจัดหาโดย 
SCIeco จะจัดเก็บไว้ในถังเก็บกากอุตสาหกรรมที่เป็นของกึ่งแข็งกึ่งเหลว จากนั้นส่ วนควบคุมคุณภาพกาก
อุตสาหกรรมจะท าการวิเคราะห์คุณสมบัติเพ่ือค านวณสัดส่วนการป้อนตามค่าความร้อนและเกณฑ์การน าเข้า
เตาเผาก่อนป้อนเข้าสู่เตาแก๊สซิไฟเออร์ต่อไป 

 

ค) กากอุตสาหกรรมที่เป็นของเหลวที่เกิดขึ้นภายในโครงการ 
กากอุตสาหกรรมที่เป็นของเหลวที่เกิดจากกิจกรรมการล้างท าความสะอาด 

บริเวณพ้ืนที่อาคารเก็บกากอุตสาหกรรม ถังเก็บกากอุตสาหกรรมที่เป็นของกึ่งแข็งกึ่งเหลวอาคารเครื่องปั่น
กระแสไฟฟ้า และจุดล้างล้อรถบรรทุก จะรวบรวมเก็บไว้ในบ่อรวบรวมกากอุตสาหกรรมที่เป็นของเหลว 
(Waste Collection Pit) จากนั้นส่วนควบคุมคุณภาพกากอุตสาหกรรมจะท าการวิเคราะห์คุณสมบัติเพ่ือ
ค านวณสัดส่วนการป้อนที่เหมาะสมเพ่ือเผาท าลายก่อนสูบกากอุตสาหกรรมดังกล่าวเข้าสู่ถัง IBC เพ่ือส่งให้ส่วน
ควบคุมการผลิตน าไปป้อนเข้าสู่เตาแก๊สซิไฟเออร์ต่อไป ส าหรับน้ ามันหล่อลื่นที่ใช้แล้วจากกิจกรรมการซ่อม
บ ารุง จะถูกรวบรวมเก็บไว้ในถังขนาด 200 ลิตร และน าไปเก็บไว้บริเวณพ้ืนที่จัดเก็บกากอุตสาหกรรมที่ เป็น
ของกึ่งของเหลว จากนั้นจึงท าการวิเคราะห์คุณสมบัติเพ่ือก าหนดสัดส่วนที่เหมาะสมก่อนป้อนเข้าสู่เตาแก๊สซิไฟ
เออร์เช่นเดียวกัน 
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ส าหรับรูปแบบการป้อนกากอุตสาหกรรมของโครงการ ก าหนด 3 รูปแบบ 
แสดงดังตำรำงท่ี 1.8 ดังนี้ 

ก) กรณีที่ 1 คือ กรณีพ้ืนฐานส าหรับการเดินระบบ โดยรับกากอุตสาหกรรม
ตามสัดส่วนที่อัตราการป้อน 205 ตัน/วัน 

ข) กรณีท่ี 2 และ 4 คือ กรณีที่มีการปรับสัดส่วนการป้อนกากแต่ละชนิด ที่ท า
ให้เกิดไอเสียปริมาณสูงสุดที่อัตราการป้อน 205 ตัน/วัน 

ค) กรณีที่ 3 และ 5 คือ กรณีที่มีการปรับอัตราส่วนการป้อนดังกรณีที่ 2 และ 
4 ที่อัตราการป้อนสูงสุดที่ 246 ตัน/วัน ซึ่งเป็นก าลังออกแบบสูงสุดของระบบ 

 

อย่างไรก็ตาม โครงการจะด าเนินการอัตราการป้อน 205 ตัน/วัน คิดเป็นร้อย
ละ 100 ของก าลังการผลิต และได้ออกแบบเครื่องจักรให้สามารถรองรับได้ที่ 246 ตัน/วัน คิดเป็นร้อยละ 120 
ของก าลังการผลิต ซึ่งเป็นก าลังออกแบบสูงสุดของระบบ เนื่องจากอาจเกิดความผันแปรของเชื้อเพลิงกาก
อุตสาหกรรมในอนาคต 
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ตำรำงท่ี 1.8 รูปแบบการป้อนกากอุตสาหกรรมของโครงการ 
 

รูปแบบกำรก ำจัดกำกอุตสำหกรรม หน่วย กรณีที่ 1 กรณีที่ 2 กรณีที่ 3 กรณีที่ 4 กรณีที่ 5 

โพลิเมอร์ที่เหลือจากกระบวนการผลิต (Polymer Residue) ตัน/ชั่วโมง 1.53 - - - - 

วัสดุปนเปื้อนน้ ามันและสารเคมี (Contaminated Materials) ตัน/ชั่วโมง 4.84 5.85 7.02 5.00 6.00 

กระป๋องสเปรย์ (Spray can) ตัน/ชั่วโมง 0.04 0.04 0.05 0.04 0.05 

ฉนวน (Insulation) ตัน/ชั่วโมง 0.43 0.38 0.46 0.38 0.46 

ถ่านกัมมันต์ใช้แล้ว (Activated Carbon) ตัน/ชั่วโมง 0.27 0.27 0.32 0.27 0.32 

ตะกอนสี (Paint Sludge) ตัน/ชั่วโมง 0.62 - - - - 

ตะกอนน้ ามัน (Oil Sludge) ตัน/ชั่วโมง 0.81 2.00 2.40 2.00 2.40 
Waste 105/106, กากอุตสาหกรรมที่ระบุตามรหัสกากของเสียอุตสาหกรรม 
แสดงดังเอกสำรแนบที่ 1.7, และของเสียอุตสาหกรรมที่เกิดจากโรงงานรี
ไซเคิลหรือของเสียที่เกิดจากการคัดแยกแล้วไม่สามารถรีไซเคิลได้ และกาก
อุตสาหกรรมชนิดอ่ืนๆ ที่มีลักษณะและคุณสมบัติเป็นไปตามเกณฑ์การ
ควบคุมลักษณะและคุณสมบัติของกากอุตสาหกรรมในขั้นตอนการจัดหา 
(Acceptance) 

ตัน/ชั่วโมง - - - 0.85 1.02 

รวม ตัน/ชั่วโมง 8.54 8.54 10.25 8.54 10.25 

รวม ตัน/วัน 205 205 246 205 246 

ค่าความร้อนเฉลี่ย Kcal/kg 3,278 3,275 3,275 3,275 3,275 

พลังงานขาเข้า MWth 32.54 32.47 39.00 32.47 39.00 
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ตำรำงท่ี 1.8 (ต่อ) 

รูปแบบกำรก ำจัดกำกอุตสำหกรรม หน่วย กรณีที่ 1 กรณีที่ 2 กรณีที่ 3 กรณีที่ 4 กรณีที่ 5 

องค์ประกอบทางเคมีเฉลี่ย C ร้อยละ 39.43% 39.09% 39.09% 39.09% 39.09% 

H ร้อยละ 4.59% 4.91% 4.91% 4.91% 4.91% 

O ร้อยละ 16.50% 15.91% 15.91% 15.91% 15.91% 

N ร้อยละ 0.54% 0.26% 0.26% 0.26% 0.26% 

S ร้อยละ 0.65% 1.00% 1.00% 1.00% 1.00% 

Cl ร้อยละ 0.73% 0.79% 0.79% 0.79% 0.79% 

เถ้า ร้อยละ 16.55% 15.00% 15.00% 15.00% 15.00% 

ความชื้น ร้อยละ 20.99% 23.04% 23.04% 23.04% 23.04% 

ปริมาณอากาศที่ใช้ในการเผาไหม้ ลูกบาศก์เมตร 56,142 58,494 69,834 58,494 69,834 

ความชื้นสัมพัทธ ์ ร้อยละ 11.0% 11.4% 11.4% 11.4% 11.4% 

ปริมาณออกซิเจนในอากาศ ร้อยละ 6.7% 6.7% 6.7% 6.7% 6.7% 

ปริมาณไอเสียแห้ง Nm3/h 62,100% 64,779% 77,344% 64,779 77,344 
ที่มำ : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมและหน่วยผลิตไฟฟ้า 
หมายเหตุ  : - กรณีที่ 1 คือ กรณีพื้นฐานส าหรับการเดินระบบ โดยรับกากอุตสาหกรรมตามสัดส่วนที่อัตราการป้อน 205 ตัน/วัน 

- กรณีที่ 2 และ 4 คือ กรณีที่มีการปรับสัดส่วนการป้อนกากแต่ละชนิด ที่ท าให้เกิดไอเสียปริมาณสูงสุดที่อัตราการป้อน 205 ตัน/วัน 
- กรณีที่ 3 และ 5 คือ กรณีที่มีการปรับอัตราส่วนการป้อนดังกรณีที่ 2 และ 4 ที่อัตราการป้อนสูงสุดที่ 246 ตัน/วัน ซ่ึงเป็นก าลังออกแบบสูงสุดของระบบ 
- กากของเสียจากการหกรั่วไหลของสารเคมีและกากของเสียอื่นๆ ที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมภายในพื้นที่โครงการ ที่จะน าเข้าเตาเผาของโครงการ  
- การควบคุมคุณภาพกากอุตสาหกรรมจะต้องน าไปค านวณหาสัดส่วนที่เหมาะสมก่อนน าเข้าเตาเผา ตามขั้นตอน Batch Analysis เพื่อให้การป้อนกากอุตสาหกรรมเป็นไปตามเกณฑ์การควบคุมลักษณะ

และคุณสมบัติของกากอุตสาหกรรมที่จะน าเข้าเตาเผาของโครงการ 
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(ค) กระบวนกำรแก๊สซิฟิเคชั่นและแอชเมลติ้ง 
 

เมื่อกากอุตสาหกรรมถูกป้อนเข้าสู่เตาแก๊สซิไฟเออร์แล้ว จะถูกแปรสภาพเป็นก๊าซ
เชื้อเพลิง (Gasification Process) ซึ่งเกิดจากการควบคุมปริมาณอากาศในการเผาไหม้อย่างจ ากัดภายในเตา
แก๊สซิไฟเออร์แบบฟลูอิดไดซ์เบด (Bubbling Fluidized Bed Gasifier) หลักการท างานของแก๊สซิไฟเออร์แบบ
ฟลูอิดไดซ์เบด จะใช้ทรายเป็นตัวกลางน าความร้อน (Bed) โดยจะถูกพยุงให้ลอยตัวจากการพ่นอากาศขึ้นมา
จากกล่องลม (Wind Box) ผ่านรูกระจายลม (Air Diffuser) ที่ความเร็วของกระแสลมสูง (Fast Fluidization) 
ท าให้อนุภาคของกากอุตสาหกรรมและตัวกลางน าความร้อนลอยตัวขึ้น ส่งผลให้อนุภาคของกากอุตสาหกรรม
เกิดการไหลแบบปั่นป่วนและคลุกเคล้ากับอากาศได้ดี เกิดปฏิกิริยาแก๊สซิฟิเคชั่นในสภาวะรีดัคชั่น โดยที่อากาศ
ปฐมภูมิ (Primary Air) ที่ป้อนเข้าสู่เตาแก๊สซิไฟเออร์อย่างอัตโนมัติ และถูกควบคุมอัตราส่วนสมมูลของกาก
อุตสาหกรรม/อากาศอยู่ระหว่าง 0.2-0.4 เพ่ือรักษาอุณหภูมิของทรายให้คงที่ ก๊าซเชื้อเพลิงที่ผลิตขึ้นจะถูก
ส่งไปเผาไหม้อีกครั้งในเตาแอชเมลติ้ง (Ash Melting Furnace) ซึ่งมีการควบคุมกลศาสตร์การเผาไหม้เป็นแบบ
หมุนวน (Swirl Flow Combustion) ส่งผลให้อุณหภูมิการเผาไหม้ระหว่างก๊าซเชื้อเพลิงกับอากาศทุติยภูมิ 
(Secondary Air) สูงถึง 1,250 องศาเซลเซียส ซึ่งกระบวนการดังกล่าวท าให้เถ้าหนักและเถ้าลอยเกิดการ
หลอมละลายรวมตัวกันอยู่ในรูปของผลึกคล้ายแก้ว (Vitrified Slag) ทั้งนี้การไหลของก๊าซเชื้อเพลิงและก๊าซ
ร้อนของกระบวนการข้างต้นจะถูกควบคุมด้วยพัดลมดูดอากาศ ( Induce Draft Fan) ซึ่งเป็นระบบอัตโนมัติ
แปรผันตามความดันที่ถูกวัดภายในเตาแก๊สซิไฟเออร์ เตาแอชเมลติ้งหม้อไอน้ า และระบบบ าบัดแก๊สไอเสีย 
กากอุตสาหกรรมที่เผาไหม้ไม่ได้จะถูกถ่ายออกจากเตาทางด้านล่างพร้อมกับทราย และเข้าสู่ระบบคัดแยกทราย
เพ่ือน าทรายกลับเข้าไปใช้ในเตาอีกครั้งส่วนกากที่เผาไหม้ไม่ได้จะถูกคัดแยกออกเป็นเหล็ก อลูมิเนียม และวัตถุ
ที่เผาไหม้ไม่ได้ ซึ่งจะถูกส่งไปรีไซเคิลอีกครั้ง ขณะเดียวกันทรายซึ่งท าหน้าที่เป็นตัวกลางน าความร้อนบางส่วน
จะถูกพัดพาจากเตาแก๊สซิไฟเออร์เข้าสู่เตาแอชเมลติ้งท าให้ต้องมีการเติมทรายเพ่ือทดแทนประมาณ 400 
กิโลกรัมต่อวัน และแก๊สเชื้อเพลิงที่เกิดขึ้นจะถูกส่งไปเผาไหม้ในเตาแอชเมลติ้ง (Ash Melting Furnace) ซึ่งมี
การควบคุมกลศาสตร์การเผาไหม้ให้สมบูรณ์ด้วยอากาศทุติยภูมิ (Secondary Air) ท าให้เกิดแก๊สร้อนอุณหภูมิ
สูงที่ 1,250 องศาเซลเซียสในลักษณะไหลวนหมุนเข้าศูนย์กลางภายในเตาเผา ท าให้เถ้าที่หลอมเหลวแล้วไหล
ลงจากผนังของเตาเผาลงสู่ช่องทางออก ผลที่ได้จากกระบวนการดังกล่าวส่งผลให้เถ้าลอยเกิดการหลอมละลาย
รวมกันอยู่ในรูปของผลึกคล้ายแก้ว (Vitrified Slag) ซึ่งถูกถ่ายออกทางด้านล่าง และถูกลดอุณหภูมิด้วยน้ า 
ส่วนแก๊สร้อนบริเวณท้ายเตาแอชเมลติ้งจะมีการเพ่ิมอากาศตติยภูมิ (Tertiary Air) เพ่ือลดปริมาณก๊าซ
คาร์บอนมอนอกไซด์ในไอเสียให้เหลือน้อยที่สุดก่อนส่งเข้าสู่ระบบหม้อไอน้ าต่อไป 

(ง) กระบวนกำรผลิตไอน้ ำ 
หม้อไอน้ าของโครงการมีลักษณะเป็นท่อน้ า ซึ่งอาศัยการแลกเปลี่ยนความร้อน

ระหว่างน้ าภายในท่อกับก๊าซร้อนจากการเผาไหม้ ซึ่งอยู่ภายนอกท่อ โดยกระบวนการผลิตไอน้ าเริ่มต้นจากการ
ป้อนน้ าที่ผ่าน Deaerator เข้าสู่ Boiler โดย Boiler Feed Water Pump ส่งไปยัง Economizer เพ่ืออุ่นน้ า
ให้ร้อนขึ้นแล้วส่งไปยัง Steam Drum เพ่ือแยกน้ าออกจาก Saturated Steam ส่วนที่เป็นน้ าจะถูกส่งไปยัง
ผนังท่อ ซึ่งเป็นท่อรอบเตา มีการถ่ายเทความร้อนกับก๊าซร้อนจากเตาแอชเมลติ้ง (Ash Melting Furnace) ท า
ให้น้ ากลายเป็นไอน้ า โดยแก๊สร้อนจะผ่านส่วนแผ่ความร้อน (Radiation Pass) ส่วนระเหยไอน้ า (Evaporator) 
ส่วนผลิตไอน้ า (Superheater) และส่วนอุ่นน้ า (Economizer) ตามล าดับโดยหม้อไอน้ าสามารถผลิตไอน้ าที่
ความดัน 41 บาร์ อุณหภูมิ 400 องศาเซลเซียส มีก าลังการผลิตไอน้ า 38 ตันต่อชั่วโมง ไอน้ าทั้งหมดที่ผลิตได้
จะถูกสง่ไปผลิตกระแสไฟฟ้าดว้ยกังหันไอน้ าต่อไป โดยไม่มีการจ าหน่ายออกสู่ภายนอกโครงการแต่อย่างใด 
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ทั้งนี้ ระยะเวลาการผลิต ประสิทธิภาพหม้อไอน้ า และไอน้ าที่ผลิตได้ของโครงการ 
แสดงดังตำรำงท่ี 1.9 และรายละเอียดไอน้ าที่ออกมาจากหม้อไอน้ า (Boiler) เพ่ือน าไปใช้กับ Steam Turbine 
ของโครงการแสดงดังตำรำงท่ี 1.10 

 

ตำรำงท่ี 1.9 การผลิตไอน้ าของโครงการ 
 

รำยกำร หน่วย กำรด ำเนินกำรของโครงกำร 
Operating Days Day/year 313 
Boiler Efficiency % 100 
Steam Production, Maximum Continuous Rating (MCR) Ton/hr 38 
Steam Pressure Bar 41 
Steam Temperature OC 400 

 

ที่มำ : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมและหน่วยผลิตไฟฟ้า 
 

ตำรำงท่ี 1.10 การผลิตไอน้ าที่ออกมาจากหม้อไอน้ า (Boiler) 
 

รำยกำร หน่วย ไอน้ ำที่ออกมำจำกหม้อไอน้ ำ 
ไอน้ ำที่เข้ำกังหันไอน้ ำ 
(Stream Turbine) 

Steam Pressure Bar 41 38 
Steam Temperature OC 400 394 
Heat Value KJ/kg 3,206.9 3,203 
Stream t/h 38 37.5 
 

 

ที่มำ : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมและหน่วยผลิตไฟฟ้า 

(จ) กระบวนกำรผลิตไฟฟ้ำ  
ไอน้ าผลิตได้จากหม้อไอน้ าที่ความดันประมาณ 41 บาร์ อุณหภูมิประมาณ 400 

องศาเซลเซียส จะถูกส่งไปยังเครื่องก าเนิดไฟฟ้าแบบกังหันไอน้ า (Steam Turbine) เพ่ือท าหน้าที่เปลี่ยนรูป
พลังงานความร้อนให้กลายเป็นพลังงานกลโดยการหมุนเพลาที่มีแกนเพลาเชื่อมต่อกับเครื่องก าเนิดไฟฟ้า 
(Generator) ขนาด 8 เมกะวัตต์ โดยผ่านชุดเกียร์ทดรอบ เมื่อเพลาของเครื่องก าเนิดไฟฟ้าที่มีขดลวดเกิดการ
หมุนตัดเส้นแรงแม่เหล็กจะเกิดการเปลี่ยนรูปพลังงานกลให้เป็นพลังงานไฟฟ้า  ส าหรับไฟฟ้าที่ผลิตได้จะผ่าน
หม้อแปลงแรงดันไฟฟ้า (Transformer) เพ่ือจ่ายเข้าระบบไฟฟ้าของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคต่อไป  
 

(ฉ) กระบวนกำรหล่อเย็นและควบแน่น  
ไอน้ าที่ออกจากกังหันไอน้ าจะถูกส่งไปยังเครื่องควบแน่น (Condenser) เพ่ือท า

การแลกเปลี่ยนความร้อนโดยระบบน้ าหล่อเย็น ท าให้ไอน้ าเกิดการควบแน่นกลายเป็นน้ าส่งกลับป้อนเข้าสู่หม้อ
ไอน้ าต่อไป ส่วนน้ าหล่อเย็นจะส่งไปแลกเปลี่ยนความร้อนที่ระบบหอหล่อเย็น (Cooling Tower) โดยระบบหอ
หล่อเย็นที่ใช้ในโครงการเป็นแบบ  Counter Flow จ านวน 1 ชุด อัตราการไหลของน้ าประมาณ  3,000 
ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง  
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(ช) กระบวนกำรลดมลพิษในไอเสีย  
ในระหว่างที่ไอเสียจากเตาแอชเมลติ้งจะเข้าสู่หม้อไอน้ าจะมีการฉีดแอมโมเนีย

เพ่ือลดปริมาณแก๊สไนโตรเจนไดออกไซด์ด้วยกระบวนการ SNCR (Selective Non Catalytic Reaction) เมื่อ
ไอเสียแลกเปลี่ยนความร้อนในหม้อไอน้ าแล้วจะเข้าสู่ระบบควบคุมไอกรดแบบกึ่งแห้ง (Semi-dry Absorption 
Reactor) ซึ่งจะมีการพ่นโซเดียมไบคาร์บอเนต และถ่านกัมมันต์ เพ่ือลดปริมาณแก๊สซัลเฟอร์ไดออกไซด์ แก๊ส
ไฮโดรคลอริค โลหะหนัก และไดออกซิน แล้วถูกดักจับในชุดกรองฝุ่นซึ่งดักจับฝุ่นละออง และสารเคมีไว้ 
จากนั้นไอเสียจะถูกส่งเข้าระบบ SCR เพ่ือลดปริมาณแก๊สไนโตรเจนไดออกไซด์อีกครั้ง ด้วยกระบวนการออกซิ
เดชั่น โดยมีตัวเร่งปฏิกิริยาชนิดไทเทเนี่ยม-วาเนเดียมชนิดรังผึ้ง เร่งปฏิกิริยาจากแอมโมเนีย และไนโตรเจน
ออกไซด์ เป็นแก๊สไนโตรเจน และน้ า จึงปล่อยออกสู่ปล่องต่อไป  

 

3) กระบวนกำรคัดแยกวัสดุหมุนเวียนและกำกของเสีย  
ในส่วนของวัตถุท่ีเผาไหม้ไม่ได้ที่ถูกปล่อยออกทางด้านล่างของเตาแก๊สซิไฟเออร์จากนั้นจะ

ถูกส่งไปยังเครื่องคัดแยกทราย (Sand Classifier) ทรายละเอียดจะถูกส่งกลับไปยังเตาแก๊สซิไฟเออร์เพ่ือเป็น
ตัวกลางน าความร้อนและเตาแอชเมลติ้งเพ่ือหลอมเหลวให้เป็นผลึกคล้ายแก้ววัตถุที่ เผาไหม้ไม่ได้ ส่วนที่เหลือ
จากกระบวนการข้างต้นจะถูกส่งไปยังเครื่องคัดแยกโลหะ  (Magnetic Separator) เครื่องคัดแยกอลูมิเนียม 
(Eddy Current Separator) และเครื่องคัดแยกวัตถุท่ีเผาไหม้ไม่ได้ (Incombustible Classifier) เพ่ือคัดขนาด
ของวัตถุที่เผาไหม้ ส่วนที่มีขนาดเล็กจะถูกส่งเข้าเครื่องบด (Incombustible Crusher) เพ่ือบดให้ละเอียดแล้ว
ป้อนเข้าเตาแอชเมลติ้งเพ่ือหลอมเหลวให้เป็นผลึกคล้ายแก้ว ขณะที่วัตถุท่ีเผาไหม้ไม่ได้ที่มีขนาดใหญ่จะถูกส่งไป
เก็บไว้ยังอาคารเก็บผลึกคล้ายแก้วและวัตถุที่เผาไหม้ไม่ได้ก่อนส่งไปใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในโรงงานผลิต
ปูนซีเมนต์ของกลุ่มเอสซีจี ส่วนโลหะในกลุ่มเหล็กและอลูมิเนียมที่สามารถคัดแยกออกมาได้จะถูกส่งไปยัง
โรงงานรีไซเคิลที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ ส าหรับเถ้าที่หลอมเหลวในเตาแอชเมลติ้งจะไหลจากช่อง
ทางออกของเตาแอชเมลติ้งเข้าสู่อ่างหล่อเย็น (Slag Cooler) จนกลายเป็นผลึกคล้ายแก้ว (Vitrified Slag) โดย
ผลึกคล้ายแก้วที่เย็นลงเหล่านี้จะถูกส่งไปเก็บไว้ยังอาคารเก็บผลึกคล้ายแก้วและวัตถุที่เผาไหม้ไม่ได้ ก่อนส่งไป
ใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในโรงงานปูนซีเมนต์ของกลุ่มเอสซีจี 

8. ระบบสำธำรณูปโภค และหน่วยเสริมกำรผลิต 
 

 8.1 ระบบน้ ำใช้ 
 

 (1) แหล่งน้ ำของโครงกำร    

  โครงการรับน้ าประปาและน้ าดิบมาจากบริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอร์วิส จ ากัด (GUSCO) โดย
มีความต้องการน้ าประปาปริมาณ 7 ลูกบาศก์เมตร/วัน และน้ าดิบประมาณ 1,506.5 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
 

(2) ระบบผลิตน้ ำใช้  
 

น้ าจากบ่อเก็บน้ าจะสูบเข้าสู่ระบบ Pre-Treatment โดยจะท าการกรองด้วยระบบ UF 
(Ultra Filter) จ านวน 1 ชุด ก่อนเก็บไว้ที่ UF Product Water Tank ขนาดความจุ 15 ลูกบาศก์เมตร แล้ว
ส่งไปที่ระบบ RO (Reversed Osmosis) ขนาด 7 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จ านวน 2 ชุด ซึ่งน้ าสะอาดที่ผลิตได้
จะเก็บไว้ที ่RO Water Tank ขนาดความจุ 10 ลูกบาศก์เมตร  
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  น้ าจาก RO Water Tank จะน าไปผลิตเป็นน้ าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water) 
ด้วยระบบ EDI (Electro Deionization) ซึ่งเป็นระบบผลิตน้ าบริสุทธิ์ โดยใช้หลักการการแลกเปลี่ยนไอออน
ด้วยเรซินและหลักการแยกไอออนด้วยไฟฟ้าเข้าด้วยกัน ขนาด 6 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จ านวน 2 ชุด ก่อนเก็บ
ไว้ที่ Demineralization Water Storage Tank ขนาดความจุ 80 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 ถัง ก่อนน าไปใช้
ประโยน์ในแต่ละกิจกรรมของโครงการ 
 

(3) ปริมำณน้ ำใช้  
 

   โครงการรับน้ าดิบและน้ าประปาจากบริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอร์วิส จ ากัด (GUSCO) โดยมี
ความต้องการน้ าประปาส าหรับพนักงานประมาณ 7 ลูกบาศก์เมตร/วัน และน้ าดิบส าหรับกระบวนการผลิต
ประมาณ 1,457.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน ทั้งนี้โครงการได้มีการส ารองน้ าดิบไว้ใช้ 4.8 ชั่วโมง ประมาณ 300 
ลูกบาศก์เมตร และส ารองส าหรับดับเพลิง 1 ชั่วโมง ประมาณ 283 ลูกบาศก์เมตร โดยจะส ารองไว้ในบ่อรับ
น้ าฝน ซึ่งมีขนาดความจุ 3,730 ลูกบาศก์เมตร และโครงการได้จัดให้มีถังเก็บน้ า Deionizer (Make up 
water) ส าหรับใช้ในการผลิตขนาด 80 ลูกบาศก์เมตร ในกรณีที่บริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอร์วิส จ ากัด 
(GUSCO) ไม่สามารถจ่ายน้ าให้กับโครงการได้ โครงการจะใช้แหล่งน้ าส ารองที่โครงการได้จัดเตรียมไว้ ซึ่ง
สามารถส ารองไว้ใช้ได้อย่างเพียงพอ 
 

8.2 ระบบไฟฟ้ำ 
 

โครงการมีความต้องการใช้ไฟฟ้าที่ผลิตได้ 1 เมกะวัตต์ โดยมีหม้อแปลงหลัก ขนาด 10  MVA 22 
kV-6.6 kV และหม้อแปลงส าหรับจ่ายไฟฟ้าให้กับสาธารณูปโภคต่างๆ ขนาด 2.5 MVA 22 kV-400/230 V ซึ่ง
ในกรณีฉุกเฉินโครงการมีแผนส ารองดังนี้ 

 

(1) กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินระดับที่ 1 เมื่อเกิดกรณีฉุกเฉินที่เตาแก๊สซิฟิเคชั่น มีปัญหาหยุดการใช้งาน 
โครงการจะท าการประสานงานกับการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคเพ่ือขออนุญาตใช้ไฟฟ้า ส าหรับเริ่มเดินระบบฉุกเฉิน
ของหม้อไอน้ าให้กลับมาใช้ได้อีกครั้ง 

(2) กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินระดับที่ 2 หากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคไม่สามารถจ่าย ไฟฟ้าให้ได้ทาง
โครงการมีเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองชนิดดีเซล (Diesel Generator) 

 

8.3 ระบบกำรติดต่อสื่อสำร  
 

การสื่อสารและประชาสัมพันธ์ คือ การรับและส่งออก ซึ่งข่าวสารและข้อมูลในด้านคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ด้านมาตรฐานแรงงานไทย เพ่ือการติดต่อประสานงาน สร้าง
ความเข้าใจ กระจายข่าวสารและข้อมูลระหว่างบุคคลและหน่วยงาน โดยโครงการได้แบ่งการสื่อสารออกเป็น 2 
ประเภทด้วยกัน คือ  

 

(1) การสื่อสารภายใน เป็นการสื่อสารให้ความเข้าใจและตระหนักถึงปัญหาสิ่งแวดล้อมและมีส่วน
ร่วมของระบบ การมีส่วนร่วมการบริหารจัดการภายในโรงงาน  

 

(2) การสื่อสารภายนอก เป็นการสื่อสารเกี่ยวกับปัญหาสิ่งแวดล้อมภายนอกของโรงงาน  
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ผู้รับผิดชอบในกำรสื่อสำร   
(1) ผู้จัดการโรงงาน : รับผิดชอบในการสื่อสารนโยบายและ 

อนุมัติการสื่อสารภายนอก 
(2) ผู้จัดการฝ่ายความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม : พิจารณาตอบสนองต่อค าแนะน า 

ข้อร้องเรียนทั้ งภายในและภายนอก
เก่ียวกับปัญหาสิ่งแวดล้อม 

(3) หัวหน้าฝ่ายปฏิบัติการ : ทวนสอบข้อร้องเรียน/ค าแนะน าจาก
พนักงาน 

 

9. ระบบระบำยน้ ำและป้องกันน้ ำท่วม  
 

โครงการมีน้ าฝนและน้ าทิ้งที่ระบายลงรางระบายของท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด ดังนี้  
 

(1) น้ าฝนปนเปื้อน น้ าฝนที่ตกบริเวณหน่วยผลิตไอน้ า ครอบคลุมพ้ืนที่ประมาณ  2,000 
ตารางเมตร จะมีน้ าฝนตกลงสู่บริเวณนี้ประมาณ 291.1 ลูกบาศก์เมตร จะถูกระบายลงรางระบายส าหรับน้ าฝน
ปนเปื้อน ซึ่งเป็นรางแบบเปิด ขนาด 300X350 มิลลิเมตร โดยจะแยกออกจากรางระบายน้ าฝนไม่ปนเปื้อน
อย่างเด็ดขาด เพ่ือป้องกันการปนเปื้อน จากนั้นจะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อดักน้ ามันปนเปื้อน (Oil Interceptor) 
ขนาด 300 ลูกบาศก์เมตร โดยจะท าการติดตั้งเครื่องมือตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้งแบบอัตโนมัติ (BOD, pH, 
Temperature, Conductiviity และ Turbidity Online) กรณีน้ าทิ้งผ่านเกณฑ์มาตรฐานฯ จะเข้าสู่บ่อพักน้ า
ทิ้ง 1 วัน (Holding Pond) ขนาด 300 ลูกบาศก์เมตร ก่อนระบายน้ าลงสู่รางระบายน้ าของท่าเรืออุตสาหกรรม
มาบตาพุดต่อไป และกรณีน้ าทิ้งไม่ผ่านเกณฑ์มาตรฐานฯ จะถูกส่งไปยังบ่อพักน้ าทิ้งฉุกเฉิน ขนาด 300 
ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งก าจัดยังโรงงานปูนซีเมนต์ของบริษัทในกลุ่มเอสซีจี ซึ่งเป็นโรงงานประเภท 101 โดย
บริษัท เอสซีไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด (SCIeco) จะเป็นผู้ด าเนินการขนส่ง ทั้งนี้ บ่อดักน้ ามันปนเปื้อน บ่อพัก
น้ าทิ้ง และบ่อพักน้ าทิ้งฉุกเฉิน จะเป็นบ่อคอนกรีตเสริมเหล็กและใช้วัสดุป้องกันการรั่วซึม  
 

ทั้งนี้บริเวณลานจอดรถขนส่งกากของเสียไม่จัดเป็นพ้ืนที่น้ าฝนปนเปื้อน เนื่องจากรถที่เข้ามา
จอดจะเป็นรถ Roll Off Tank ซึ่งมีลักษณะเป็นถังปิดทึบ ใช้ส าหรับบรรจุกากอุตสาหกรรมที่เป็นกึ่งแข็งกึ่ง
เหลว ซึ่งการรั่วไหลจะเป็นไปได้ยาก อย่างไรก็ตามโครงการได้จัดให้มีพ้ืนที่ล้างล้อรถบรรทุกก่อนออกนอกพ้ืนที่
โครงการ เพ่ือลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม น้ าจากการล้างล้อรถจะเก็บไว้ในบ่อขนาด 4 ลูกบาศก์เมตร และ
น าไปก าจัดโดยการฉีดเข้าที่เตาหลอมของโครงการ  

 

(2) น้ าฝนไม่ปนเปื้อน เช่น น้ าฝนที่ตกในบริเวณอาคารส านักงาน บริเวณถนน และพ้ืนที่สี
เขียว เป็นต้น ครอบคลุมพ้ืนที่ประมาณ 22,000 ตารางเมตร จะมีน้ าฝนตกลงสู่บริเวณนี้ประมาณ 3,108.9 
ลูกบาศก์เมตร โดยจะถูกรวบรวมตามความลาดชันของพ้ืนที่ลงสู่รางระบายน้ าฝนของโครงการ ซึ่งมีลักษณะ
เป็นรางคอนกรีตแบบเปิด ขนาด 300x350 มิลลิเมตร และ 800x500 มิลลิเมตร รอบพื้นที่อาคารต่างๆ จากนั้น
จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อรับน้ าฝน ขนาด 3,730 ลูกบาศก์เมตร หน่วงน้ าฝนเป็นเวลาอย่างน้อย 3 ชั่วโมง ก่อน
ระบายลงสู่รางระบายน้ าของท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุดต่อไป  
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(3) น้ าเสียจากกระบวนการผลิตและระบบเสริมการผลิต จะถูกส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัด น้ า
เสียความสกปรกต่ า โดยจะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อรับน้ าทิ้งความสกปรกต่ า ขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งโครงการ
จะท าการติดตั้งเครื่องมือตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้งแบบอัตโนมัติ (pH, Temperature, Conductivity และ 
Turbidity Online) เพ่ือตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้ง กรณีที่น้ าทิ้งผ่านเกณฑ์มาตรฐาน จะถูกส่งไปยังบ่อพักน้ าทิ้ง 1 
วัน ขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร ก่อนจะน าไปรดน้ าต้นไม้และระบายลงสู่รางระบายน้ าของท่าเรืออุตสาหกรรม
มาบตาพุดต่อไป และกรณีที่น้ าทิ้งไม่ผ่านเกณฑ์มาตรฐานจะถูกส่งไปยังบ่อพักน้ าทิ้งฉุกเฉิน 1 วัน ขนาด 500 
ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไปก าจัดยังโรงงานปูนซีเมนต์ของบริษัทในกลุ่มเอสซีจี ซึ่งเป็นโรงงานประเภท 101 โดย
บริษัท เอสซีไอ อีโค ่เซอร์วิสเซส จ ากัด (SCIeco) จะเป็นผู้ด าเนินการขนส่ง  

 

(4) น้ าเสียจากห้องน้ า-ห้องส้วม จะถูกส่งไปบ าบัดยังถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป โดยน้ าทิ้งท่ีผ่าน
เกณฑ์มาตรฐาน จะถูกส่งไปยังบ่อพักน้ าทิ้ง 1 วัน ขนาด 8 ลูกบาศก์เมตร ก่อนระบายลงสู่รางระบายน้ าของ
ท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุดต่อไป และกรณีที่น้ าทิ้งไม่ผ่านเกณฑ์มาตรฐาน จะถูกส่งไปยังบ่อพักน้ าทิ้งฉุกเฉิน 
1 วัน ขนาด 8 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไปก าจัดยังโรงงานปูนซีเมนต์ของบริษัทในกลุ่มเอสซีจี ซึ่งเป็นโรงงาน
ประมาณ 101 โดยบริษัท เอสซีไอ อีโค ่เซอร์วิสเซส จ ากัด (SCIeco) จะเป็นผู้ด าเนินการขนส่ง  
 

10. มลพิษและกำรควบคุม 
        

10.1 มลพิษทำงอำกำศและกำรควบคุม 
 

 (1) แหล่งกำเนิดมลพิษทำงอำกำศ 
 

   แหล่งก าเนิดของมลพิษทางอากาศของโครงการมีปล่องระบายจ านวน 1 ปล่อง โดยมลพิษ
ทางอากาศเกิดจากกระบวนการเผาไหม้กากอุตสาหกรรม มีดังนี้ 

มลพิษทำงอำกำศ แหล่งก ำเนิด 
ฝุ่นละออง (Particulate) เกิดจากกระบวนการเผาไหม้กากอุตสาหกรรมใน

เตาแก๊สซิไฟเออร์และเตาแอชเมลติ้งและการ
ย่อยลดขนาดของกากอุตสาหกรรม 

ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) เกิดจากกระบวนการเผาไหม้กากอุตสาหกรรมใน 
เตาแก๊สซิไฟเออร์และเตาแอชเมลติ้ง 

ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) เกิดจากกระบวนการเผาไหม้กากอุตสาหกรรมใน 
เตาแก๊สซิไฟเออร์และเตาแอชเมลติ้ง 

ก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) เกิดจากกระบวนการเผาไหม้กากอุตสาหกรรมใน 
เตาแก๊สซิไฟเออร์และเตาแอชเมลติ้ง 

โลหะหนัก (Heavy Metal) เกิดจากกระบวนการเผาไหม้กากอุตสาหกรรมใน 
เตาแก๊สซิไฟเออร์และเตาแอชเมลติ้ง 

ไดออกซิน/ฟูแรน และสารประกอบอินทรีย์จากการเผาไหม้ เกิดจากกระบวนการเผาไหม้กากอุตสาหกรรมใน 
เตาแก๊สซิไฟเออร์และเตาแอชเมลติ้ง 

กลิ่นจากกากอุตสาหกรรม เกิดจากกากอุตสาหกรรมที่น ามาก าจัดซึ่งกอง
เก็บไว้ในอาคารเก็บกากอุตสาหกรรม 
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(2) กำรควบคุม 
 

โครงการจัดให้มีระบบควบคุมมลพิษทางอากาศทั้งหมด 4 ระบบ ได้แก่ ระบบฉีด
โซเดียมไบคาร์บอเนต (NaHCO3) เพ่ือก าจัดก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) และ
ไอกรด ระบบฉีดแอมโมเนีย (NH3) เพ่ือก าจัดก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) ระบบฉีดถ่านกัมมันต์ 
(Activated Carbon) เพ่ือก าจัดโลหะหนักไดออกซิน/ฟูแรน และสารประกอบอินทรีย์ และระบบดักจับฝุ่น
แบบถุงกรอง (Bag Filter) แบบ Pulse jet เพ่ือก าจัดฝุ่นละอองปนเปื้อนอยู่ในไอเสีย ทั้งนี้เพ่ือให้ระบบควบคุม
มลพิษดังกล่าวข้างต้นท างานอย่างมีประสิทธิภาพ โครงการจึงก าหนดให้มีการติดตั้งระบบตรวจวัดคุณภาพ
อากาศแบบต่อเนื่อง (CEMs) บริเวณปล่องหม้อไอน้ าของโครงการ และให้รายงานผลเป็นค่าเฉลี่ย ทุก 1 ชั่วโมง 
ที่ความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ที่สภาวะแห้ง และปริมาตรออกซิเจนส่วนเกิน (Excess 
Oxygen) ร้อยละ 7 โดยมีดัชนีที่ต้องท าการตรวจวัด ได้แก่ 

 

1) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (ค่าควบคุม 24.5 ส่วนในล้านส่วน) 
2) ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (ค่าควบคุม 30 ส่วนในล้านส่วน) 
3) ก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (ค่าควบคุม 8.6 ส่วนในล้านส่วน) 
4) ฝุ่นละอองรวมหรือ Opacity (ค่าควบคุมฝุ่นละอองรวม 35 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร) 
5) ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ 
6) ออกซิเจน 
7) อุณหภูมิ 
 
แสดงขั้นตอนการบ าบัดมลพิษทางอากาศของโครงการแสดงดังภำพที่ 1.4 
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ภำพที่ 1.4 ขั้นตอนการบ าบัดมลพิษทางอากาศของโครงการ 
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ส าหรับกลิ่นจากกากอุตสาหกรรม มีระบบการควบคุมดังนี้  
 

โครงการได้ออกแบบระบบดูดอากาศจากอาคารเก็บกากอุตสาหกรรมเพ่ือน าไปใช้เป็นอากาศในการ
เผาไหม้ของเตาแก๊สซิไฟเออร์ และเตาแอชเมลติ้ง โดยอาคารเก็บกากอุตสาหกรรมเป็นอาคารแบบปิด  มี
ปริมาตรอาคารรวม 43,800 ลูกบาศก์เมตร พร้อมทางเข้า 1 ช่องทางและทางออก 1 ช่องทาง โดยอาคารเก็บ
กากอุตสาหกรรมแบ่งพ้ืนที่ใช้ประโยชน์ออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ พ้ืนที่เก็บกากอุตสาหกรรม และพ้ืนที่เตรียมกาก
อุตสาหกรรม ซึ่งมีระบบระบายอากาศภายในอาคารเพ่ือควบคุมกลิ่นจากกากอุตสาหกรรมออกสู่ภายนอกและ
เป็นการรักษาสภาวะภายในอาคารให้ปลอดภัยในการท างาน โดยอากาศภายในอาคารเก็บกากอุตสาหกรรมจะ
ถูกดูดเข้าสู่ท่อรวบรวมอากาศ เพ่ือน าไปใช้ในการเผาไหม้ในเตาแก๊สซิไฟเออร์ เตาแอชเมลติ้ง และระบบดูดซับ
กลิ่นและสารอินทรีย์ระเหยด้วยถ่านกัมมันต์ร่วมกับระบบบ าบัดอากาศเสียแบบ (Wet Scrubber) โดยอากาศ
บริสุทธิ์จากภายนอกจะถูกดึงเข้ามาผ่านทางด้านบนของอาคาร  ซึ่งมีการติดตั้งบานปรับลม (Damper) ไว้
ส าหรับรูปแบบการด าเนินการแบ่งออกเป็น 2 ลักษณะ คือ ช่วงด าเนินการปกติ (Operation) และช่วงหยุดการ
ผลิต (Shutdown) ดังนี้  
 

ก) ช่วงด ำเนินกำรผลิต (Operation)  
 

โครงการได้ออกแบบให้มีการดูดอากาศจากอาคารเก็บกากอุตสาหกรรมรวม  88,000 
ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง โดยแยกเป็น 2 ส่วน คือ อากาศที่น าไปใช้ในการเผาไหม้ที่เตาแก๊สซิไฟเออร์และเตาแอช
เมลติ้ง และส่วนที่เหลือจะส่งไปยังระบบดูดซับกลิ่นและสารอินทรีย์ระเหยด้วยถ่านกัมมันต์ขนาด  2,740 
กิโลกรัม/วัน จ านวน 2 หน่วย (16,667 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง/หน่วย) และระบบบ าบัดอากาศเสียแบบเปียก 
(Wet Scrubber) ขนาด 50,000 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง/หน่วย  

 

ข) ช่วงหยุดกำรผลิต (Shutdown)  
 

   ช่วงหยุดการผลิต (Shutdown) ของโครงการ ประกอบด้วย ช่วงหยุดผลิตประจ าป ี
ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศขัดข้อง และค่าความร้อนในกระบวนการผลิตไม่เป็นไปตามค่าการออกแบบ  ซึ่ง
กรณีที่ต้องท าการ Shut down ระบบท่อรวบรวมจะสามารถดูดอากาศจากอาคารเก็บกากอุตสาหกรรมได้
สูงสุด 50,000 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง เพ่ือส่งไปยังระบบดูดซับกลิ่นและสารอินทรีย์ระเหยด้วยถ่านกัมมันต์
ขนาด 2,740 กิโลกรัม/วัน จ านวน 3 หน่วย (16,667 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง/หน่วย) และระบบบ าบัดอากาศ
เสียแบบเปียก (Wet Scrubber) ขนาด 50,000 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง/หน่วย โดยถ่านกัมมันต์ที่ใช้แล้วจะ
น าไปเก็บยังอาคารเก็บกากอุตสาหกรรมและของเหลวดูดซับจากหอปฎิกิริยาของระบบบ าบัดอากาศเสียแบบปี
ยกจะถูกดูดโดยปั๊มไปรวบรวมยังถังเก็บกากอุตสาหกรรมเหลวงขนาด 5 ลูกบาศก์เมตรเพ่ือรอส่งเข้าเตาเผาของ
โครงการต่อไป 
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10.2 น้ ำเสียและกำรจัดกำร  
 

 น้ าเสียที่เกิดจากโครงการจ าแนกได้เป็น 2 ประเภท แสดงดังตำรำงท่ี 1.11 และภำพที ่1.5 

ตำรำงท่ี 1.11 ปริมาณน้ าเสียของโครงการ 
 

แหล่งก ำเนิด 
ปริมำณเกิดขึ้นสูงสุด 
(ลูกบำศก์เมตร/วัน) 

กำรจัดกำร 

1. น้ าเสียจากกิจวัตรของพนักงาน 
 

7 - ส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป กรณีที่ น้ า
ทิ้งผ่านเกณฑ์มาตรฐาน จะถูกส่งเข้าสู่บ่อพักน้ าทิ้ง 
1 วัน ขนาด 8 ลูกบาศก์เมตร ก่อนจะระบายลงสู่
รางระบายน้ าของเขตท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตา
พุดต่อไป และน้ าทิ้งที่ไม่ผ่านเกณฑ์มาตรฐานจะถูก
ส่ งไปยั งบ่ อพั กน้ าทิ้ งฉุก เฉิน  1 วัน  ขนาด 8 
ลู กบ าศก์ เมตร  ก่ อนส่ ง ไปก า จั ดยั ง โรงงาน
ปูนซีเมนต์ของบริษัทในกลุ่มเอสซีจี ซึ่งเป็นโรงงาน
ประเภท 101 โดยบริษัท เอสซีไอ อีโค่ เซอร์วิส
เซส จ ากัด (SCIeco) จะเป็นผู้ด าเนินการขนส่ง 

2. น้ าเสียจากกระบวนการผลิตและ
ระบบเสริมการผลิต 
 - น้ าระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็น
ของหอหล่อเย็น 
 - น้ าระบายทิ้งจาก Slag Cooler 
 - น้ าระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็น
ของมอเตอร์ 
 - น้ าระบายทิ้งจากหม้อไอน้ า 
 - น้ าระบายทิ้งจากระบบผลิตน้ าใช้ 
 

 
 

285.2 
 

37.7 
2.4 

 
7.1 

120.1 
(รวม 452.5) 

 

 
 
น้ าทิ้งปริมาณ 452.5 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูก
ส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน้ าเสียความสกปรกต่ า 
โดยจะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อรับน้ าทิ้ง ขนาด 500 
ลูกบาศก์เมตร โดยโครงการจะท าการติดตั้ง pH, 
Temperature, Conductivity แ ล ะ Turbidity 
Online เพื่อตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้ง กรณีที่น้ าทิ้ง
ผ่านเกณฑ์มาตรฐาน จะถูกส่งไปยังบ่อพักน้ าทิ้ง 1 
วนั ขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร ก่อนจะน าไปรดน้ า
ต้นไม้และระบายลงสู่รางระบายน้ าของเขตท่าเรือ
อุตสาหกรรมมาบตาพุดต่อไป และกรณีที่น้ าทิ้งไม่
ผ่านเกณฑ์มาตรฐาน จะถูกส่งไปยังบ่อพักน้ าทิ้ง
ฉุกเฉิน 1 วัน ขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร ก่อน
ส่งไปก าจัดยังโรงงานปูนซีเมนต์ของบริษัทในกลุ่ม
เอสซีจี ซึ่งเป็นโรงงานประเภท 101 โดยบริษัท 
เอสซีไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด (SCIeco) จะเป็น
ผู้ด าเนินการขนส่ง 
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ตำรำงท่ี 1.11 (ต่อ) ปริมาณน้ าเสียของโครงการ 
 

แหล่งก ำเนิด 
ปริมำณเกิดขึ้นสูงสุด 
(ลูกบำศก์เมตร/วัน) 

กำรจัดกำร 

3. น้ าเสียจากน้ าฝนปนเปื้อน 291.1 
 

- จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อดักน้ ามันปนเปื้อน (Oil 
Interceptor) ขนาด 300 ลูกบาศก์เมตร โดยจะ
ท าการติดตั้งเครื่องมือตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้งแบบ
อั ต โ น มั ติ  ( BOD, pH, Temperature, 
Conductivity แ ล ะ Turbidity Online) เ พื่ อ
ตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้ ง กรณีน้ าทิ้ งผ่านเกณฑ์
ม า ต รฐ าน ฯ  จ ะ เข้ า สู่ บ่ อ พั ก น้ า ทิ้ ง  1  วั น 
(Contaminated Water) ขนาด 300 ลูกบาศก์
เมตร ก่อนระบายลงสู่รางระบายน้ าของเขตท่าเรือ
อุตสาหกรรมมาบตาพุดต่อไป และกรณี น้ าทิ้งไม่
ผ่านเกณฑ์มาตรฐานฯ จะถูกส่งไปยังบ่อพักน้ าทิ้ง
ฉุกเฉินขนาด 300 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไปก าจัด
ยังโรงงานปูนซีเมนต์ของบริษัทในกลุ่มเอสซีจี ซึ่ง
เป็นโรงงานประเภท 101 โดยบริษัท เอสซีไอ อีโค่ 
เซอร์วิสเซส จ ากัด (SCIeco) จะเป็นผู้ด าเนินการ
ขนส่ง 

 

ที่มำ : บริษัท เอสซีจี ซิเมนต ์จ ากัด 
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ภำพที่ 1.5 ผังการจัดการน้ าเสียของโครงการ 
 

7 ลบ.ม./วัน 
7 ลบ.ม./วัน ผ่ำนเกณฑ์ฯ ระบำยลงรำงระบำยน้ ำของ 

เขตทำ่เรืออุตสำหกรรมมำบตำพุด 
ไม่ผ่ำนเกณฑ์ฯ 

ส่งก ำจัดที่โรงงำนปูนซีเมนต ์ 
โดยบริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ำกัด 

(SCIeco) ด ำเนินกำรจัดกำร 

BOD Online 

น้ ำเสียจำกกิจวตัรประจ ำวันของพนักงำน ถังบ ำบดัส ำเร็จรูป บ่อพักน้ ำทิ้งขนำด 8 ลบ.ม. 

บ่อพักน้ ำทิ้งฉุกเฉินขนำด 8 ลบ.ม. 

น้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิตและระบบเสริม
กำรผลิต 452.5 ลบ.ม./วัน 

บ่อรับน้ ำทิ้ง  
(น้ ำเสียควำมปรกต่ ำ) 

ขนำด 500 ลบ.ม. 

บ่อพักน้ ำทิ้งขนำด 500 ลบ.ม. 

บ่อพักน้ ำทิ้งฉุกเฉิน 

น้ ำเสียจำกน้ ำฝนปนเปื้อน  
291.1 ลบ.ม. 

 

บ่อดักน้ ำมันปนเปื้อน 
(Oil Interceptor) 

ขนำด 300 ลบ.ม./วัน 

บ่อพักน้ ำทิ้ง 
(Contaminted Water) 

ขนำด 300 ลบ.ม./วัน 
 

บ่อพักน้ ำทิ้งฉุกเฉินขนำด 300 ลบ.ม. 

452.5 ลบ.ม./วัน 
452.5 ลบ.ม./วัน 

pH, Temperatuer and 
Conductivity Online 

รดน้ ำต้นไม้ 10.4 ลบ.ม./วัน 

ระบำยลงรำงระบำยน้ ำของ 
เขตทำ่เรืออุตสำหกรรมมำบตำพุด 

442.1 ลบ.ม./วัน ส่งก ำจัดที่โรงงำนปูนซีเมนต ์ 
โดยบริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ำกัด 

ผ่ำนเกณฑ์ฯ 

ไม่ผ่ำนเกณฑ์ฯ 

291.1 ลบ.ม./วัน 
291.1 ลบ.ม./วัน 

BOD, pH, Temperatuer and 
Conductivity Online 

ผ่ำนเกณฑ์ฯ 

ไม่ผ่ำนเกณฑ์ฯ 

ระบำยลงรำงระบำยน้ ำของ 
เขตทำ่เรืออุตสำหกรรมมำบตำพุด 

291.1 ลบ.ม./วัน 

ส่งก ำจัดที่โรงงำนปูนซีเมนต ์ 
โดยบริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ำกัด 

(SCIeco) ด ำเนินกำรจัดกำร 
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10.3 กำกของเสียและกำรจัดกำร 
 

 กากของเสียทั่วไปของพนักงานและกากของเสียอุตสาหกรรมที่เกิดขึ้นจากการด าเนินโครงการ
สามารถสรุปได้ดังตำรำงท่ี 1.12 
 

ตำรำงท่ี 1.12 การจัดการกากของเสีย 
 

แหล่งก ำเนิด ปริมำณ (ตัน/ปี) วิธีกำรก ำจัด 
1. กำกของเสียทั่วไปจำกพนักงำน 
1.1 ขยะมูลฝอยทั่วไป 

 
13 

 
- ติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตมารับ 
ไปก าจัดต่อไป 

1.2 ขยะรีไซเคิล 6 - ติ ดต่ อ ไปยั งโรงงาน รี ไซ เคิ ลที่ ได้ รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับ
ไปด าเนินการต่อไป 

2. กำกของเสียอุตสำหกรรม 
2.1 น้ ามันหล่อลื่นที่ใช้แล้ว 

 
5,000 ลิตร/ปี 

 
- น าไปเผาในเตาเผาของโครงการหรือ
ส่งไปใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนในโรงงานปูน
ซิเมนต์ 

2.2 เรซิ่นเสื่อมสภาพจากระบบปรับปรุง
คุณภาพน้ า 

1 - น าไปเผาในเตาเผาของโครงการ 

2.3 ถุงกรองฝุ่น 1 - น าไปเผาในเตาเผาของโครงการ 
2.4 เถ้าลอย 5,000 - น าไปใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตปูนซีเมนต์

ของบริษัทในกลุ่มเอสซีจี 
2.5 วัตถุเผาไหม้ไม่ได้ 3,400 - น าไปใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตปูนซีเมนต์

ของบริษัทในกลุ่มเอสซีจี 
2.6 ถ่านกัมมันต์  
(ระบบผลิตน้ าและดูดซับกลิ่น) 

68.7 - น าไปเผาในเตาเผาของโครงการ 

2.7 ผลึกคล้ายแก้ว 5,100 - น าไปใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตปูนซิเมนต์
ของบริษัทในกลุ่มเอสซีจี 

2.8 โลหะ (จากกระบวนการเผาไหม้) 100 - ส่งไปยังโรงงานรีไซเคิลที่ได้รับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ 

2.9 กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย 1,500 - ส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมรับไปก าจัดต่อไป 

 

ที่มำ : บริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด 
 

11. พื้นที่สีเขียว 
 

 โครงการจัดให้มีพ้ืนที่สีเขียว ประมาณ 1.21 ไร่ (1 ,940 ตารางเมตร) ส าหรับพรรณไม้ที่น ามาปลูก 
ได้แก่ สนประดิพัทธ์ เป็นต้น ซึ่งปัจจุบันมีการปลูกต้นไม้ครบถ้วนตามผังพ้ืนที่สีเขียวของโครงการแสดงดังภำพที่ 
1.2 
 


